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0 引言

玻璃钢产品本质属于纤维强化塑料，通过玻璃纤维、

不饱和聚酯以及环氧树脂的综合性应用，实现材料强度、耐

久性的有效提升。随着玻璃钢产业的发展，其产品类型更为

多元，用途更为广泛。为保持良好的发展势头，玻璃钢生产

企业尝试转变思路，依托模压模具种类的丰富，持续提升产

品的整体竞争力。

1 玻璃钢概述

对玻璃钢主要特性进行必要的探讨，有助于相关生产

企业以及工作人员在思维层面形成正确的观念认知，准确把

握玻璃钢产品生产的基本要求，为后续模压模具设计制造等

工作的开展奠定坚实基础。

玻璃钢作为复合材料，以玻璃纤维作为基体，将不饱

和聚酯、环氧树脂作为增强剂，通过相关材料的精准化应用，

实现性能的稳步提升。与传统材料相比，玻璃钢质轻强高，

耐腐蚀性较高，电性能较好。具体来看，玻璃钢产品的密度

在 1.5 ～ 2.0 之间，约为碳钢密度的 1/4 ～ 1/5，但是其拉伸

强度与碳素钢较为接近，这种材料优势，使其在航空工业、

高压容器等技术领域得到广泛应用。同时，玻璃钢对于大气、

水、酸、碱等物质拥有较强的耐受度，对环境的适应能力使

得玻璃钢被广泛应用于相关技术领域。

在使用需求方面，玻璃钢被广泛应用于工业、国防等

领域。以化工领域为例，相关企业将玻璃钢作为塔器的主要

原材料，用于干燥塔、洗涤塔、脱硫塔等设备的制备，依

托玻璃钢的耐腐蚀性，满足化工生产的基本要求。随着玻

璃钢产品制备体系的成熟，国内相关企业投入大量的资源，

进行了产品制备技术的研发以及更新，目前主要采用干法加

压成型、湿法接触成型等技术工艺，借助手糊法、喷射法、

模压法等技术方案，完成相应的玻璃钢生产加工活动。在玻

璃钢产品的生产过程中，为了保证相关产品的实用性，往往

需要模压模具，快速完成玻璃钢产品的加工制备，实现生产

效率与生产成本的全面兼顾。但是从实际经验来看，玻璃钢

产品模压模具在设计制造方面仍旧存在较大不足，模压模具

设计制造的标准化、科学化水平不能满足既定的生产要求，

造成生产加工成本的持续增加。为应对这种情况，在玻璃

钢产品模压模具的设计制造过程中，应当从实践角度出发，
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调整思路，有序推动模压模具设计制造工作的有效开展。

2 玻璃钢产品模压模具设计制造思路

为提升设计制造的有效性，相关工作人员应当从实践

角度出发，整合过往经验，细化模压模具设计制造的基本思

路，理顺设计制造的主要流程，推动后续玻璃钢产品模压模

具设计制造的有序开展。

2.1 玻璃钢产品模压模具设计制造的基本要求

玻璃钢产品模压模具设计制造环节，工作人员应当坚

持设计的科学化原则与制造的实用性原则，通过有效设计持

续优化玻璃钢产品模压模具设计制造方案，避免出现设计制

造漏洞发生，增强模压模具设计制造的有效性。具体来看，

玻璃钢产品模压模具在设计制造中，工作人员需要明确模压

模具的使用场景，掌握模具的主要参数，在此基础上，综合

考量各类要素，对模压模具的主要参数作出精确选择，避免

模压模具使用过程中出现差错，妨碍后续玻璃钢产品的生

产。德国、日本等国家在模压模具设计制造环节采取了一整

套的信息化技术方案，利用相关专业软件，整合模压模具设

计制造的相关数据，形成模压模具模型，并利用大数据技术

等手段，对模压模具模型作出适当调整，修正模压模具的相

关参数，使其更好地适应玻璃钢产品的加工制备要求。

为了控制玻璃钢产品的加工制造成本，减少额外费用

的产生，工作人员在模压模具设计制造中，应做好坚持实用

性原则，借助设计制造工艺的综合化应用，控制模压模具设

计制造成本支出规模。近年来，随着我国玻璃钢产业体系的

逐步健全，越来越多生产企业基于产品竞争力的考量，积极

探索降低产品生产成本的路径方法，并在这一过程中积累了

大量的经验。现阶段，在玻璃钢产品模压模具设计制造相关

工作开展环节，应当充分吸收借鉴已有经验，积极调整思路、

转换方法，采取有效手段，将模压模具设计制造成本控制在

可接受的范围之内，稳步提升玻璃钢产品生产的可控性。

2.2 玻璃钢产品模压模具设计制造的核心要点

玻璃钢产品模压模具设计制造过程中，应当做好尺寸

计算、类型确认等系列工作，以确保模压模具更好地适应玻

璃钢产品的使用需求。具体来看，玻璃钢产品模压模具设计

制造中，要着眼于玻璃钢产品的功能定位，对模压模具的尺

寸形状进行计算及审核，以确保模压模具可以更好地满足玻
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璃钢产品的加工制备要求，避免模压模具尺寸形状不达标，

影响后续玻璃钢产品加工制备效果，造成产品生产效率不

高，次品率较高等情况。除了做好模压模具尺寸形状的计算

审核之外，还应当做好模压模具类型的筛选工作。筛选工作

开展过程中，工作人员需要科学分析模压模具设计制造影响

因素，确保模压模具设计制造方案的有效性，排除干扰因素

的影响，推动玻璃钢产品加工、生产活动的有序开展。例如，

在模型设计过程中，应当做好加工精度的控制，避免模具误

差过大影响后续的加工成效。实际操作环节，加工企业需要

重点把握尺寸公差、形位公差以及表面粗糙度等三大要素，

确保尺寸公差与设计标准之间的误差在 -1.5 ～ 1.5mm 之间。

形位公差的尺寸误差则应当控制在 0.1mm 的范围之内。根

据以往的经验，模压模具设计制造成效与制造的温度、加工

流程有着密切的联系，基于这种内在联系，模压模具制造过

程中，应当有针对性地做好制备过程控制，目前以电加热

技术为主，这种加热方式投资较少、设备简单、维修简单、

温度可调性较强。考虑到不同的模型加热要求，工作人员应

当选择合适的加热处理方式，确保温度的可控性。

3 玻璃钢产品模压模具设计制造主要路径

玻璃钢产品模压模具设计制造中，工作人员应当着眼

玻璃钢产品的加工工艺，厘清模压模具设计制造基本思路，

本着科学性、实用性的原则，逐步优化调整模压模具设计制

造方案，实现技术工艺的稳步提升。

3.1 做好设计要求分解工作

玻璃钢产品模压模具设计成效的提升，要求工作人员

精准把握模具设计的基本要求，通过设计参数的评估以及调

整，确保模压模具设计方案达到预期目标，满足玻璃钢产品

生产制备的相关要求。为达到这一目的，工作人员可以借助

信息共享机制，对玻璃钢产品模压模具的相关原始资料进行

汇总、分析等系列工作，确保玻璃钢产品模压模具设计的精

准度。工作人员应当综合评估各类原始数据，综合评估玻璃

钢产品的形状尺寸、颜色透明度以及使用属性，进而确定模

压模具的几何尺寸、斜度等相关参数是否满足实际的产品生

产加工要求。同时，初步判定模压模具设计中是否使用涂装、

电镀、胶接以及钻孔等技术方案，确保制造技术可以达到玻

璃钢产品模压模具的设计要求。在模具钢材的选用过程中，

需要对其质量进行控制，例如选择 45# 钢材进行磨具垫块、

压板等辅助组件的加工；使用 50C 钢材进行注塑模架等相关

零部件的加工；使用 738 型钢材制作模具主体，通过对钢材

种类的合理选择，持续提升模具的使用属性等。

3.2 设立模压模具结构模型

玻璃钢产品模压模具在类型设置环节，可以采用压制

模、铸压模、注射模等方式，确保模型结构的设计意图得到

充分实现。工作人员应在科学性原则、实用性原则的框架下，

有针对性的完善模具结构模型的构建工作。在模型构建环

节，工作人员应当着眼于实际，利用信息技术手段，全面评

估模压模型结构的相关参数，确保结构参数满足实际要求。

在设立相关结构模型的基础上，工作人员以模型为基础，利

用相应的生产技术工艺，确保玻璃钢产品模压模具的相关

参数与实际生产要求充分衔接，确保模压模具作用的发挥。

例如，工作人员在模压模具设计制造中，借助压制模、铸压

模等技术手段，加工模压模具的主体结构，确保模压模具作

用的有效发挥，提升玻璃钢产品模压模具的生产加工能力。

3.3 细致做好模压模具评估

玻璃钢产品模压模具设计与制造过程中，工作人员应

做好方案整体评估工作，最大程度地减少外界因素的影响，

持续提高模压模具的实用性。在实际操作环节，工作人员需

要精准把握模压模具的设计制备要求，着眼于模压模具设计

制造的核心要点，制定体系化、制度化的评估方案，确保

玻璃钢产品模压模具的实用属性。在模压模具设计制造中，

工作人员需要做好模具连续工作能力、使用寿命等系列评估

工作，确保模压模具的耐久性，减少模板损耗，避免额外费

用的产生。

4 结语

玻璃钢产品的生产加工，较好地满足了不同领域的材

料使用需求。为促进玻璃钢产品生产体系的健全和完善，构

建完备化、体系化的生产加工模式，实现生产加工质量与生

产成本的兼顾，从业人员应通过模压模具设计制造工艺的创

新，推动玻璃钢产品质量的提升。
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