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0 引言

装配钳工属于比较传统的技术，在现代化工业建设不

断发展的过程中，已经实现了机械的加工形式，但有些构件

的制作，还需要通过手工作业完成。企业在对机械产品进行

维修时，需要通过维修人员对相关问题进行处理，还要通

过人工的检验形式，对产品的包装问题进行及时的发现和

解决。在进行产品装配时，也需要通过人力完成各项工作。

钳工是所有机械设备制作时，必须采用的工种，在实践的过

程中可以发现，装配钳工对于机械的制造，存在重要的影响。

1 装配钳工工具使用注意事项

装配钳工常用的工具，主要有游标卡尺和百分表等。

在使用游标卡尺时，能够对各个构件的参数和内外径及孔深

进行准确的测量，还能保证最终测量结果的准确性。在使用

游标卡尺时，要严格遵循轻拿轻放的使用原则。在测量之前

需要去除所有构件的毛刺，避免对卡尺产生不必要的损伤。

测量工作完成之后，还要避免游标卡尺与其他构件出现混

合摆放的情况。如果游标卡尺设备长时间未使用，要定期

对其进行抹油处理，避免对设备的测量精度产生不良影响。

同时要提高表面的光洁度，在进行设备使用时，还要对零线

的整数进行全面的观察，要找出其中比较准确的刻线。使用

过程中的小数部分，主要是指精度数值和刻线数值的乘积，

最终结果是整数和小数的和。

装配钳工在工作时，还需要严格按照装配图的要求进

行标准操作。操作人员要对设计人员的思想进行全面的了

解，并且对机械部位的作业原理进行科学的分析，才能提

高工作的开展质量和效率。在进行装配图表制作的过程中，

要标注构件的尺寸和结构，要保证各项数值的准确，才能为

后期安装和装配工作的开展，提供有效的数据支持。在对构

件进行安装之前，技术人员要对所有的尺寸和指标进行全面

的了解，还要对图表的制作要求进行深入的研究。如果在进

行实际作业时，图纸的内容不够准确，就无法为各项工作的

开展提供科学的依据。工作人员需要对技术等资料进行全面

的掌握，才能对装配图纸的内容进行丰富，提高图纸的应用

科学性。在进行图纸制作时，还要对零部件的主要功能和特
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点进行明确的标注。可以通过装配图的视角，对各项工作进

行设计，避免出现不必要的失误问题。在进行实际装配时，

要根据图纸的实际要求开展各项工作，还要对尺寸基准和基

准公差进行全面的分析，要保证最终结果的精确完整。分析

工作完成之后，要对尺寸公差和各个构件的表面粗糙度进行

确定，可以根据图纸要求开展相关工作，才能进一步提高装

备构件的应用质量。

在进行滚动轴承在使用的过程中，需要做好间隙的调

整，可以在向心轴的辅助下开展工作，要预留 6.4mm 左右

的间隙。在进行构件装配时，需要实时地开展调整工作。工

作人员在进行小螺钉和螺母使用的过程中，需要根据相应的

要求，对各项数值进行实时的调整。可以选用塞尺工具，对

间缝进行有效的测量，从而对轴向间隙进行全面的调整。如

果存在要求比较高的轴向间隙，可以选用百分表工具，对其

进行适当的调整。如果选用滚动轴承对间隙进行调整，需要

选用平台区域开展相关工作。在对构件进行拆卸的过程中，

需要对工作顺序进行科学的设计，要保证各个作业环节能够

有效的衔接，需要严格按照装配结构开展相关工作，还要选

择正确的工具，并且对构件进行全面的保护。零件拆卸工作

完成之后，需要设置明显的标志，并且根据型号的需求，对

其进行科学的放置。工作人员要对各个结构套进行连接，如

果存在一些长轴类型的连构件，可以采用吊起的放置形式，

这样才能降低变形问题的发生几率，对零部件进行有效的保

护。

2 装配钳工操作要点

在进行划线操作时，需要根据图样的要求选择正确的

技术。在对半成品进行拆卸和加工时，要根据具体的界限，

对其进行科学的划分。要保证划线工作的均匀开展，还要保

证线条的清晰。需要对定位尺寸进行全面的把握，还要对数

据误差进行有效的控制。在进行工具选择的过程中，主要存

在钢直尺和画针等设备，在对划线工具进行储存时，要将其

与毛坯进行分别放置，避免工具划伤毛坯。每次工作完成之

后，要第一时间开展保养工作，避免工具出现锈蚀现象。在

进行实际划线时，需要对图样要求进行全面的了解，明确划
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线的区域，不仅要严格按照划线要求开展相关工作，还要选

用更加先进的工艺技术。要根据各项工作的实际需求，对划

线标准进行具体的选择，确保毛坯上色工作能够顺利开展。

同时要选用正确的安装工具，才能提高划线操作的准确性。

需要严格按照各项图样的制作要求，对工作的具体完成情况

进行实时的查看，避免出现遗漏等情况。确定各项工作不存

在失误问题之后，可以开展冲眼工作。

在进行锯削操作时，需要对材料和构件进行切断处理。

在进行实际作业时，存在一定的危险性。因此工作人员要严

格按照作业要求进行标准操作，避免出现安全性事故问题。

要握满手柄对锯弓方向进行有效控制。在进行构件处理时，

要逐渐减少压力，避免构件出现突然断裂的情况。在进行实

际操作时，要对作业力度进行严格的控制，避免出现锯条折

断等情况。锯削作业主要作用于一些比较复杂的造型设计

中，在进行实际操作时，要对具体的作业方法进行全面的了

解。在保证工作质量的基础上，对作业力道进行合理的控制，

避免引发安全性事故问题。在进行锯削作业时，对精度存在

较高的要求，因此工作人员必须积极的积累经验，学习一些

新型的知识和技术，才能充分发挥工具的应用作用。要选择

正确的锉刀握法，确保工具的能力能够充分发挥，还要提高

作业的质量。在进行实际作业时，要握紧手柄，四指要握满，

无名指握住搓刀的前端，食指和小指要自然收拢。工作人

员要自然站立，对操作时的各项要求进行逐一的满足。工

作人员可以抻直右腿，水平运动工具。在进行工具使用时，

要对工具可能存在的问题进行及时的发现和解决，尤其要对

刀柄区域进行重点检查。要保证刀具的牢固，不能使用存在

裂纹的工具。

3 定期开展设备的维修保养工作

在进行装配钳工拆卸时，对机械设备的使用，存在较

高的要求。相关企业需要根据各个生产环节的操作需求，对

现有的设备进行定期的更新，避免因为设备过于老旧，对

正常作业产生不良影响。在对设备进行管理的过程中，需

要开展巡查工作。在巡查时要对设备存在的各项问题进行

及时的发现，并且上报给相关部门，选用专业的技术人员，

对问题进行全面的解决，还要对问题的处理情况进行全方

位的记录。在进行设备使用的过程中，对操作人员的能力，

存在较高的要求。操作人员要对设备的使用说明书进行全面

的了解，要严格按照相应的要求进行正确的操作，避免因为

自身的失误，对设备造成损坏。在对设备进行维修和保养时，

要对设备已经存在老化问题的构件进行及时的更换，还要对

设备的运行状态进行全方位的监督，避免设备长期处于高负

荷的运行状态，出现比较严重的老化和故障问题。要引进更

加先进的维修技术和设备，尽可能的延长设备的使用寿命。

在进行拆卸工具使用时，要促进各个作业环节的配合，

例如可以通过软锤和软件等工具的配合使用，对零件进行保

护，避免零件表面出现损伤问题。在进行工具使用时，还需

要对各个工具的应用特点进行全面的了解，确保各项工具的

功能，能够得到最大限度的发挥。工作人员不能随意损坏工

具和设备，还要掌握安全技能和要领，在实际作业的过程中，

要保证各项拆卸程序能够顺利开展。在进行具体拆卸之前，

还要制定科学合理的工作计划，要对所有的资料和数据进行

全面的研究，并且对设备的运行状态进行全面的了解，才能

保证构件装配的精密度，尽可能地降低构件变形和损伤问题

的发生概率。

4 结语

综上所述，在对装配钳工拆卸环节进行管理的过程中，

工作人员要严格按照规章制度的要求进行标准操作，需要尽

可能降低人工失误问题的发生几率。工作人员还要积极地

积累经验，学习一些新型的知识和技术，还要对产品的尺寸

精度等参数进行全面的了解。企业要根据各个岗位的需求，

对工作人员的资质进行严格的考核，还要组建更加专业的

工作团队，才能提高工作的开展质量和效率，避免对产品

的应用质量产生不良影响。企业要采用针对性的管理措施，

对各个作业环节进行全方位的监督和控制，才能创造更多的

综合效益。
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