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0 引言

数控机床机械加工效率提升是当前工业生产展开的重

要活动，对于现代工业生产建设起到了非常重要的作用，

同时数控机床机械加工也实现了工业生产加工精度的提

升。而随着现代化工业生产和自动化技术的进步，社会生

产对于数控机床机械加工提出了新的要求，要求其对数控

机床机械加工工艺进行优化改进，提升加工精度和效率。

在数控机床加工技术应用中，应用逻辑控制程序以及数字

指令控制刀具进行加工，能够实现最高精度的加工，其精

度一般都控制在 0.1mm 左右，同时其加工过程中，利用机

械加工，减少了传统人力加工出现的效率不足问题，其加

工速度也相对比较快。综上，数控机床加工具有高精度以

及高速度的加工优势，其本身工艺就具有高加工效率的作

用。而在现代社会发展背景下，要求数控机床加工应该进

一步提升加工效率。

1 提高数控机床机械加工的效率的有效方法

数控机床加工是现代化生产加工模式主要工艺，其主

要是利用数字自动化技术完成加工车床的控制，实现对零件

的加工和工业生产。数控机床机械加工生产效率提升，其具

体是指完成机械加工精度提升、使加工零部件更符合实际

的应用标准或者高水平超出需求值，同时也可以指现代化

数控机床机械加工生产数量提升。随着现代社会发展，对于

工业产品的要求逐渐提升，所以在实际的机械加工过程中，

还应该注重对其加工效率进行提升。可以从数控机床机械加

工原理入手，分析影响数控机床机械加工效率的主要因素，

完成对其加工效率提升策略制定，

首先，数控机床机械加工过程中，加工零件本身会影

响到加工效率，其中主要包括加工零件的质量、形状、表面

粗糙程度等因素，都影响到了数控加工的效率。并且其加工

过程中，还应该注重对机械加工进行自动化控制，也需要完

成对加工材料的有效管控。从材料挑选入手完成对机械加工

管控，完成对材料以及材料加工工艺优化的措施，能够实现

对数控机床机械加工的综合优化控制，提升数控机床的加工

效率，确保其加工效率有所提升。

其次，数控机床机械加工过程中，提升机械加工效率

还应该对机械加工艺流程进行有效的优化，通过机械加工流

程的优化，实现对机械加工效率提升。比如，在当前数控机
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床机械加工过程中，都可以根据加工需求增加材料预处理环

节，针对材料进行抛光、预热等多项预处理工艺，能够确保

数控机床加工更加合理，也能够提升数控机床机械加工工艺

的应用效果。在实际的工业生产展开过程中，还可以完善加

工工艺参数，包括刀具进给量、刀具进给速度等。相关工艺

进行有效解决，确保其数控机床机械加工应用更加合理，提

升机械加工工艺应用效果。

再次，数控机床机械加工过程中，机械加工过程中，

数控工艺程序是非常重要的加工环境，采用数字逻辑控制程

序进行数控加工控制，在其效率提升过程中，也可以从程序

开发以及程序的利用角度入手，完成数控机床的工艺加工，

确保其加工展开更加合理，也能够提升数控机床加工工艺应

用效果。

2 数控机床机械加工提升效率的措施

提升数控机床加工效率不仅是现代社会发展的必然需

求，同时也是自动化技术和现代化工艺技术优化的需求。在

现代社会发展过程中，提升数控机床机械加工效率，应该注

重对其工艺应用效果的有效提升，确保其加工更加合理。

本文进行研究过程中，针对 XX 液压缸气缸套进行加

工，并且其加工过程中，应该注重对加工工艺进行综合优化

分析，同时还注重对工艺进行综合优化管控。提升数控机床

的加工效率，要求对其工艺环节进行优化分析。

在数控机床现场加工中，最主要的就是要增强安全管

理意识，注重预防安全事故的发生，避免出现安全隐患。另

外，在数控机床现场加工中，还要对防火、防电击、防雷和

防意外事故等管理工作提高重视。为保证数控机床现场加工

整个环节的安全性，避免意外问题的发生，相关工作人员需

要谨慎落实以下工作：

首先，配备专业素养高、职业技能水平强的专业安全

管理人员，加强对数控机床现场加工的安全管理工作；

其次，聘请数控机床现场加工安全管理的专家对相关

员工进行定期定时的安全培训及设备的安全操作流程，提高

相关工作人员的安全意识，使相关员工能够完全按照数控机

床现场加工安全管理规定进行工作和操作设备；

再次，要加强对数控机床现场加工过程中的安全管理

和巡视工作，对设备自身维修周期、摆放位置、相关人员劳

保服佩戴是否整齐进行检查，排除可能存在的各类安全隐
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患，保证数控机床现场加工的安全，有效避免数控机床现场

加工安全事故的发生；

最后，完善数控机床现场加工安全管理制度，严格把

控数控机床现场加工的每一个环节，促进安全生产目标的实

现。

2.1 传统加工问题及影响因素

本次进行 XX 液压缸气缸套数控机床机械加工效率进

行管控的过程中，针对数控机床机械加工效率进行提升，实

际的研究过程中，其加工问题主要包括以下几点内容：①数

控机床机械加工展开过程中，还存在一定的影响因素。如，

表面越粗糙，配合表面间的有效接触面积越小，压强越大，

摩擦阻力越大，磨损就越快。粗糙零件的表面存在较大的波

谷，它们像尖角缺口和裂纹一样，对应力集中很敏感，从而

影响零件的疲劳强度。所以，加工前进行材料的有效处理，

能够提升加工效率。②数控机床机械加工过程中，还存在

加工工艺问题。液压缸是工程机械最主要部件，长款液压

缸因为长度比较长 ，缸体也是随之加长，加工难度也加大，

其加工一直困扰加工人员。另外，其加工周期较长，加工效

率也比较差，影响到加工效果。

2.2 数控机床加工工艺改进

本次数控机床机械加工效率提升过程中，要求完成对

数控机床的机加工工艺改进，对于其车床的加工效率提升有

重要的作用。①本次数控机床加工工艺研究过程中，针对其

加工工艺流程进行优化，对传统的加工工艺进行简化，通过

其加工工艺简化，实现对加工工艺的综合控制，提升加工效

率，确保其加工展开更加合理，提升数控机床加工效果。如，

相关技术人员，将传统的 12 道工序简化成粗镗内孔→粗车

外圆→退火→精镗内孔→半精车外圆→精车外圆→珩磨内

孔等 7 道工序技术。通过加工工艺优化，能够提升加工效率，

提升加工效率，确保其加工工艺更加合理。②本次数控机床

加工工艺应用过程中，还应该注重对加工工艺进行优化分

析，其具体的加工过程中，还针对数控机床的加工切削余量

进行控制，完成加工工艺的综合处理，提升加工效果。如，

气缸套外圆缩减、切削量控制 1.0 ～ 1.25mm。气缸套肩外

圆缩减，切削量控制 0.16 ～ 0.29mm。通过其加工工艺的综

合处理，确保其加工更加合理。

2.3 提高对数控机床现场加工质量管理，保证加工质量

质量是数控机床现场加工的第一道关，也是开展数控

机床现场加工管理工作的重要目标，保证数控机床现场加

工的加工质量是提高数控机床现场加工效益的关键。首先，

完善数控机床现场加工质量检测制度。在数控机床现场加工

的过程中，要严格按照质量检测制度开展工作，相关员工认

真落实数控机床现场加工质量管理责任制，按照周期性对

加工质量进行检测，发现问题并及时进行处理，减少加工质

量出现问题；其次，加强数控机床现场加工质量管理的培训

工作，定期对员工进行数控机床现场加工质量管理的培训，

提升其管理技能，并提高其质量检测工作的重视，与此同时，

建立员工奖励机制，对数控机床现场加工质量检测工作中表

现出色的员工进行相应的奖励，并鼓励其他员工，促进数控

机床现场加工质量的不断提高。

2.4 保证原材料质量，加强对材料质量的控制

在数控机床现场加工的过程中，会使用大量的加工材

料，相关员工在数控机床现场加工过程中，关于材料的质

量检测工作开展，是以材料来源为基础的。基于此，相关

采购人员可以通过多元化的管理手段来完善材料的质量检

测，对材料进行统一地把控和优化。首先，监管并控制材

料采购的渠道，制定采购人员深入市场进行调研，对数控

机床现场加工所用的材料渠道进行分析和对比，在源头上

确保材料采购的质量；其次，完善原材料的质量检测工作，

相关工作人员在取回的材料中进行抽样或全面检测，再对

材料的质量进行分析、评估、筛选；最后，加强监管整个采

购环节，建立科学的采购监管反馈机制，针对整个采购环

节如采购方式、采购流程等重点环节来进行科学监管，提

高对材料质量的控制。

3 结语

在数控机床现场加工中，加强对安全、质量和材料的

监管和把控是最核心的问题，相关工作人员自身要提高专业

技能水平和职业素养，结合数控机床现场加工实际的情况，

针对数控机床现场加工出现的问题给予相应的解决措施，建

立完善的数控机床现场加工管理制度，对整个数控机床现场

加工环节进行监管，进而提升数控机床现场加工的质量和效

率，实现数控机床现场加工效益最大化。笔者以具体案例总

结提高数控机床机械加工效率的有效方法，希望能够对从事

数控机床加工的各位专业人士有所帮助。
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