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问题发生，最终导致部分元件的管路出现阻塞，让整个设备

无法得到有效的冷却。

2.2 解决方法

在对这一类故障进行处理时，需要率先考虑到其产生问

题的主要原因。因此，在设备日常运行的过程中，就需要定

期对油路系统进行保养，并且更换冷却润滑油以及相关元件。

如若已经发生了严重的阻塞问题，则需要更换管道，并对原

管路进行处理，并在后续的运行过程中，做好定期维护工作，

避免油路阻塞问题再次发生。

3 压缩机油劣化

3.1 故障原因

一般来说，该种故障主要存在于设备所处空间环境较差

的压缩机上。如压缩机正常运行过程中，空间中空气含尘量

过大，导致设备表面浮尘问题严重，就有可能导致运行中的

压缩机出现油质污染等问题。导致过滤器堵塞，相关动作无

法顺利完成，最终到油劣化，需要工作人员频繁更换设备用油，

影响整个设备运行的成本以及相应的运作成本。

3.2 解决方法

针对这一问题的主要解决方法，就是改善整个设备所处

的环境情况。相关的工作人员需要定期对设备运行所处空间

的含尘量进行测算，确保其空间能够满足设备的运行需求。

另外，考虑到长期运行过程中必然会发生的浮尘问题，还需

要工作人员合理选择设备运行过程中需要应用到的润滑油，

做好设备润滑油采购的规划，并严格控制润滑油的各项指标

以及质量水平。在设备的日常运行与维护工作中，工作人员

需要严格把控润滑油的注入量，如若润滑油供给过多，便有

可能在后续的运行过程中，出现较为严重的积碳问题，导致

管路出现阻塞等情况。如若注入量过少，就会导致整个设备

的运行磨损过高，各构件之间的摩擦增加，转子无法良好运行，

导致整个设备的温度过高，最终出现重大故障，导致设备报废。

除了上述工作以外，还需要工作人员定期对设备所在环

境进行打扫，定期检查设备润滑油的质量情况，并且对室内

进行定期除尘，以减少设备所处区域的空气含尘量。

4 主机排气温度过高

在设备的运行过程中，如若机房的温度处于一个正常范

围内，并且其油位情况正常，则需要对设备的测温元件进行

检查，确认是否由于测温元件的故障原因导致整个主机的排

0 引言

在螺杆式压缩机的日常运行过程中，可能会因各种因素

导致其设备出现故障。一旦发生故障，便需对其进行及时处理，

不然会直接影响到企业的生产甚至诱发各类安全事故。

1 压缩机不加载

1.1 故障原因

一般来说，在螺杆式压缩机的日常运行的过程中，如若

发生了该类故障，相关的工作人员可以考虑从以下几个方面

入手考虑其故障原因：

第一，其设备的运行的过程中，主要的管路是否呈现出

压力过大的情况，并检查压力调节器是否处于良好的运行状

态。如若主要管路压力过大、压力调节器并未良好运行，则

可能导致该类故障发生。

第二，在设备运行的过程中，其最小压力阀是否处于良 
好的运行状态，整个设备在加载的过程中，最小压力阀是否 
进行同步动作。如若其处于失灵状态，就有可能导致高温压 
缩空气难以直接进入到冷却器当中，导致压缩机运行无法顺 
利加载。

第三，在设备运行的过程中，检查分离器与卸荷阈间的

控制管路，确认其管理状态良好，并且需要工作人员对整个

管路的连接处进行检查，确认无泄漏情况。如若出现泄漏情况，

则会导致压缩机不加载问题发生。

1.2 解决方法

针对这一类问题，需要工作人员根据故障原因，拟定相

应的解决方案。如若在设备正常运行时，其气源的压力过高，

则不需要进行特殊处理，其设备自带的压力调节器会回自动

调节。如若整个设备的最小压力阀呈现出失灵状态。则需要

工作人员对相关设备进行拆卸，并且替换该设备。如若分离

器与卸荷阈间的管路出现了泄露问题，则需要采用特定材料

进行修补，如若必要需求，则需要更换其管道，以避免未来

再次出现泄露问题。

2 油路阻塞

2.1 原因分析

一般来说，整个设备在运行的过程中，其冷却润滑油呈

封闭循环的形式在整个设备内部流动。在运作的过程中，整

个设备长期处于高温状态，如若不对其进行定期维护与保养，

就有可能出现一定的污垢趁机问题，导致冷却润滑油变质的
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气温度无法得到有效控制。如若测温元件并没有出现任何故

障情况，则需要对油冷却器的进出口温差进行检查，确认其

温度情况，如若温差过大，就需要考虑是否存在油路堵塞问题，

并对相应的位置进行检查，对堵塞区域进行疏通，或者替换

油路管道。如若在整个检查的过程中，其温差呈现于较小的

状态，完全小于规定标准范围，则需要考虑扇热不良的情况。

这就需要工作人员对整个水冷机的进水量进行检测，并对相

应的古扎是哪个问题进行修理。

5 排气压力过低

第一，在该类故障出现后，需要工作人员对设备进行检

查，确认其二位手动阀以及压力表是否呈现于正常运作状态，

如若出现漏气，则需要对相应的设备以及手动阀进行更换以

及封堵，通过该种方式，解决主机排气温度过高的问题。第二，

工作人员需对调节电磁阀进行检查，确认其是否存在泄露问

题，如其存在泄露问题，则需替换相应的调节电磁阀，并通

过试运行，确认其能够保持良好运行状态。第三，在设备出

现故障后，需要对管路进行检查，如若设备的某一个管路出

现泄漏，则需要工作人员找到泄漏位置，并对其进行封堵。

如若无法通过封堵的方式，解决泄露问题，则需要工作人员

对整个出现泄露的管道进行替换，避免后续运行过程中再次

出现泄露问题。第四，工作人员需要对该设备的蝶阀进行检

查，确认蝶阀全部处于良好的展开状态。如若部分蝶阀关闭，

则需要展开蝶阀；如若所有蝶阀处于展开状态，则需要进一

步对蝶阀机构以及电磁阀进行检查，确认电磁阀的漏气情况，

如若电磁阀存在泄露问题，则需要查明其泄露的主要原因，

对泄露位置进行处理，或者直接更换整个电磁阀。第五，工

作人员需对整个设备的调节器进行检查，确认调节器是否处

于正常作业状态。如其运行状态存在异常， 运行参数与标准

参数存在差异，则需要更换电磁阀。或者通过调整该设备压

力开关的方式，解决这一问题。另外，工 作人员还需对整个

压力开关的上下限进行检查，确认其上下限参数正常，如参

数正常，则不需进行下一步处理。如 上下限与标准参数存在

差异，则需要对其相关参数进行调整。如无法通过调整参数

的方式解决故障，则需要替换压力开关。

6 排气温度过高

第一，工作人员需要对整个设备所处的环境进行检查，

确认所处环境的温度情况，并且对整个设备的排气压力进行

检查。如若排气压力以及所处环境温度无法满足设备的正常

运行，则需要通过特定手段对所处环境的温度进行调控，并

适当降低整个设备的排气压力。而后，工作人员需要对润滑

油的质量情况进行检查，如若润滑油出现污染，则需要及时

替换润滑油。如若润滑油牌号与实际需求不符，则需要将设

备内的润滑油排干，进行清洁后，注入正确牌号的润滑油。

第二，如若出现了排气压力过低的问题，工作人员便需要对

整个设备商配备的风扇进行检查，确认风扇运作过程中，呈

现出来的风量情况。如若风量较低，则需要对风扇的电机转

速以及排气口进行检查，确认其是否存在堵塞等问题，并对

堵塞问题进行清理与处理。在完成设备的检查与清理后，还

需要对整个设备的外表面进行清洁，确保其外表面并无积尘

情况。第三，工作人员需要检查设备运行过程中，其设备所

处环境可能会对排气压力造成的影响。如若其设备所处环境

较差，无法满足设备运行需求，导致排气压力受到影响，则

需要对整个设备所处环境进行优化与调控，控制外来因素对

设备运行造成的影响。第四，工作人员需要检查温控阈元件

的运行质量，如若其元件出现损坏，则需要更换相应的元件。

如若其元件并未出现损坏问题，则需要对电磁阀以及电磁线

圈进行检查，确认其是否存在损坏情况，如若出现损坏问题，

则需要对其进行替换。如若并未出现问题，则需要进一步检

查电磁阀膜片的质量情况。第五，更换润滑油的过滤器芯。

7 压缩机耗油量高

第一，工作人员需要对整个设备的疏水阀进行检查，确

认其排出的冷凝水含油量情况，如若含油量过大，则需要工

作人员对整个设备进行检查，找出泄漏点，并对其进行封堵

或者替换相应的管路与元件。如若含油量在标准范围内，则

需要检查其机油油位情况。如若机油油位过高，便需要对整

个设备的机油油位进行调整，降低油位。第二，对最小压力

阀进行检查，确认其开启压力处于良好状态，如若压力参数

异常，则需要对其进行维修，更换阀门。如若压力正常，则

需要检查回油管路是否存在堵塞的问题。如若管路堵塞，便

需要工作人员对管路进行通常，或者直接通过替换管路的方

式，解决嘚瑟问题。第三，检查油分离器芯子状态，确认其

质量情况。如若质量存在问题，替换相应元件。

8 螺杆式压缩机出气口跑油

首先，工作人员需要合理调控整个设备的润滑油油位，将

油位控制在标准范围内，适当注入或排出一定量的润滑油。其次，

对回油管进行检查，替换回油管或者对回油管进行疏通。最后，

确认回油管的安装位置，确认其质量情况，如若其位置并未严

格按照相关规定标准进行安装，则需要将其拆下进行调整。

9 结语

在相关企业的日常运营过程中，工作人员以及相应的检

修人员应当积极学习螺杆式压缩机组的相关知识，了解其运

行过程中的常见故障，并对其进行合理调控与维修，保障设

备的正常运行。
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