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0 引言

在激烈的市场竞争环境下，良好的包装输送效率可帮

助企业在有效时间内，降低人工资源成本，提升经营效果。

特别是高质量发展背景基础上，对生产线包装输送装置的

智能化、高效化、便捷化等提出了更高的要求。据此，有

必要依据现有技术、人力、资金等资源创新包装输送装置，

以帮助企业转型发展。因此，本文的研究内容与方向具有

一定的现实意义。

1 研究背景

现代包装输送装置的实质是传统输送机演变的结果，

主要用于各种生产资料的输送，比如，食品加工输送、生

活日用品加工输送等。而在现代技术理念和技术应用水平

基础上，包装装置开始以拥有“承载能力大、可靠的安全性；

简便的维修方式，能适应多种应用环境；占地面积小，拥

有良好的运输效率”等优点，可满足企业需求性发展。然而，

深入剖析包装输送装置在现代生产中的应用可以发现，其

最关键构成部分为物料输送环境。虽然，此部分技术经过

一系列的发展，取得了较好效果，但部分物料输送仍需要

人工负责，而人工输送的效率较低，强度较高，且出错几

率较大，难以满足现代的自动化生产要求。而拥有一定效

果的运输设备，尽管避免上述情况，但结构一般都较为复

杂，导致成本高、操作困难。同时，当前很多包装传送设

备的适应性较差，无法适应更加多元的输送方式，尤其是

某些特定输送需求（例如，能够顺时针或逆时针旋转输送），

导致其难以产生良好的效益。

2 包装输送装置具体研究内容

为提升包装输送装置应用效果，创新包装输送装置运

输方式。一方面，简化结构；另一方面，满足各种特定输

送需求，实现提升物料运行质量的预计目标。具体做法：

2.1 基本构架

主要围绕包装输送结构和输送需求进行创新，其构成

主要包含以下内容：第一，输送杆，两者呈并列方式，其

两端端口分别为出料口和进料口，主要原理为在推杆等机

构作用下输送相关物料；第二，进料口，其主要位于输送

杆端口的上方，主要是通过机械作用将内部的物料传递于

输送杆；第三，推筒机构，其主要用于将来自进料设备的

物料推送到出料口，且位于推送杆下端；第四，收料台，

包装输送装置的创新研究

欧华强

（汤臣倍健股份有限公司  广东  珠海  519040）

摘要：在现代企业生产经营活动过程中，包装输送装置的效率直接影响其经济利益，若不重视其创新应用，必然会影响
企业在行业领域的发展。基于此，本文以包装输送装置发明为中心，从构架、创新原理为基点，探究具体创新细节和优
势，以供参考。

关键词：包装输送装置；创新；优势；应用

其位于推送杆一端的下方，设有一定重力感应装置，在物

料被收入后会在重力因素下旋转（如图 1 所示）。

2.2 创新原理

在正式开始输送物料前，物料储备在送筒机构中，当

设备启动后，送筒机构中的物料会在机械手臂或输送带等

作用下，从进料口到输送杆的一端，在感应到物料进入后，

物料推送杆会将物料推送到出料口并到达收料台，以为后

续各项工作奠定基础，如取料、搬运、输送等。此时，为

保障物料的合理运送、提升运输效率，将输送杆设计平行

于收料台，且收料台水平高度低于输送杆，这样便保障物

料能顺利地到达物料台。或者，为避免输送筒难以发挥效

果，对于收料台的高度可参考该设备重心和其末端的高度，

即前者要小于后者的高度，以这样的设定方式，便能让输

料筒在达到输送末端时，在自身重力影响下降物料旋转送

入物料台。这种情况下，该设备的端口会具有一定朝向性，

可提升物料取用、搬运等的便捷性。

2.3 创新细节

围绕图 1 内容，有以下创新细节：

图 1  装输送装置的结构示意图
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（1）在物料正式进入输送杆前，送筒机构中的抓手（可

安装其他输送方式），会将物料推送至进料口端口，然后

到达输送带。此过程中，推送杆一端同送筒机构进料口相

对，保障了输料筒接收物料；

（2）为保障输送筒能够顺利完成输送工作，如翻转、

旋转等，倾斜设计了输送杆的出料端口；

（3）为保障物料能顺利的运输，在受料台上（如图 2
所示），设计了 21 底板和 22 侧挡板。前者一方面平行于

输送杆，一方面位于出料口底部，主要用于承接物料。后

者主要有两个开口，一个位于正上方，主要便于物料进入

物料台，一个位于正前方，主要便于物料的取用、运输等；

同时，为满足多种输送需求，或避免物料堆积，21 号地板

可以有多种设定方式如专设输送带，或倾斜设计。

（4）在送筒机构上的创新细节。第一，为提升该部

位灵活性，设计了灵活的安装方式，如可以设计机械手，

继而更好的抓取或对物料进行升降等工作，或增加设计输

送带，以保障运输更加高效；第二，为提升该部分保障性，

设计了相对的 42 限位板，其中为保障物料的顺利运输，

将导轨 43 设计与两限位板之间；第三，为提升物料筒使

用效率，避免因为导轨干扰，对其规格进行了如图 3 设计。

此外，导轨设计为具有一定光滑度，且弧形的样式，以便

物料更好的输运。

（5）如图 2 所示，包括可伸缩的伸缩驱动器 51，伸

缩驱动器的伸缩末端上固定安装有滑台 52，滑台顶部位于

两输送杆 1 之间的下方处安装有可开合的合页 53；所述

合页包括两片相互铰接且可展开至某一最大角度的合页片

54，两合页片之间装有带动两合页片相对展开的扭簧 55，
且合页片展开后与输料筒 3 平放状态下的底部之间的连线

平行于伸缩驱动器的伸缩方向（如图 4 所示）。

其原理为输料筒得到推筒机构输送的物料后，54 号合

页会在输送杆相对进料口的相对位置，且位于输料筒端口

一侧，而后推送设备（具备伸缩功能）会在机械能作用下

发生力，继而推动合页向物料筒做工，并驱动其向收料台

移动。但输料筒到达出料口一端，且在重力等因素作用下，

将物料倒入收料台后，该设备会在推送设备伸缩功能下，

返回原位。同时，在返回过程中，在新物料筒基础上作用下，

合页位置会发生变化，如翻转，然后以相抵方式同物料筒

作用，将其推送至收料台，继而实现反复做工需求。

2.4 创新优势

通过上文创新原理和创新细节分析，可以发现具有以

下优势：第一，可提升输送装置的智能性。简而言之，一

方面可降低人为操作属性，降低生产作业任务量，另一方

面可实现各种不同输送需求，比如垂直等输送要求；第二，

可提升经济效果，由于设备简单，构成不复杂，可在满足

企业物资输送需求的同时，降低企业成本支出，继而为提

升企业经营成果；第三，具有良性结构优势，该创新设计

先进，各个结构可模块化，其中，输送机系统由标准的部

图 2  推筒机构的结构示意图

图 3  送筒机构的结构示意图

图 4  合页的结构示意图

（下转第 52 页）
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缺陷 描述 可能产生原因

水滞 白色点状或条状 磨削液未刮干净

振纹 轧辊长度方向的条纹 磨削时的震动

走道纹 轧辊圆周方向条纹 不正确的磨削参数

毛化以后的亮环纹 轧辊圆周方面的环 纹 毛化电极电压异常

毛化以后的黑斑
轧辊表面分布的不规则

黑色斑点
打毛液浓度过高

5 毛化缺陷及原因

6 结语

在冷轧带钢加工以及冷轧带钢深加工中，EDT 电火花

毛化技术不可或缺，塔于轧辊的硬度和材质

无关，但可有效提高轧辊的使用寿命，降低

轧辊的使用成本，最重要的是，可以大大提

高带钢的表面质量和深加工性能。

参考文献：

［1］沙赫拉德电火花打毛机技术规格书［S］. 
2002.
［2］曹风国 . 电火花加工技术［M］. 北京：

化学工业出版社，2004.
［3］卢存伟 . 电火花加工工艺［M］. 北京：

国防工业出版社，1988.
作者简介：张博（1992.01-），男，河北唐山人，

汉族，本科，助理工程师，研究方向：电气

工程及其自动化。

件组成，可根据要求组建输送系统，具有结构简单、任意

组合、拆装方便、改造简单、零件标准化、施工时间短、

零部件可多次使用、技术先进、外表美观等特点，既提升

了产品形象，又质量可靠；第四，动力消耗低，物料和输

送带几乎无相对移动，仅有较小的阻力；第五，灵活度较高，

可依据实际输送需求（如需要调整输送长度），灵活调整

线路。

3 结语

综上，包装输送装置对于企业的生产经营而言，具有

十分重要的价值和意义，如缩短其生产周期、节约成本资

金等。由此，相关企业要重视包装输送装置的应用，并立

足自身企业实情，不断优化其应用方式，创新其构成和应

用理念，以为自身发展提供源源不断的动力。基于此，本

文以自身自身经验为中心，对包装输送装置进行了创新，

具有一定参考价值。
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图 5  电火花放电工艺与打毛控制原理

好，而正值的打毛效果差。改变这个比值可以改变辊子毛化

的寿命，负值可以将毛化寿命延长。

4 设备组成

4.1 EDT 打毛机一般组成

（1）床身（2）床头箱（3）尾座（4）中心托架（5）
轧辊水平 Y 型尺（6）伺服系统（7）液压系统（8）润滑系

统（9）打毛液循环系统（10）排烟系统（11）电源柜（12）
工控机

4.2 工艺辅料

（1）电极（2）火花电蚀油（3）石墨粉（400 目）
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