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0 引言

近年来，煤矿产量显著增加，对煤矿运输设备提出

了更高的要求。而胶带输送机作为煤矿运输的主要设备，

在煤矿运输工作中发挥着十分重要的作用。其中，胶带输

送机的安全可靠性能够充分保证煤矿运输的连续性和稳定

性。但是，煤矿运输量的增加为胶带输送机提出了更高的

要求。胶带输送机在长时间的工作运转过程中很容易发生

故障问题，常见故障有胶带运输跑偏、打滑、皮带磨损严重、

纵向撕裂等，由此会对胶带输送机的运输效果造成严重的

影响。因此，针对这些故障问题，采取积极可靠的预防及

处理措施是十分必要的。

1 胶带输送机的工作原理

胶带输送机是一种连续运转设备，其设备运转的承载

和牵引机构主要是借助胶带来实现，而胶带的运转动力主

要为滚筒表面的摩擦力。胶带输送机具有输送能力大、能

量消耗低、方便使用和维修等特点，它被广泛应用在井上

和井下的运输工作中。胶带输送机主要包括驱动设备、胶

带、上托辊、从动滚筒、机架、下托辊、张紧装置等。其中，

胶带输送机的动力来源为驱动设备，通常由电机、减速器、

驱动滚筒、联轴器等组成。胶带用来承放物料，同时作为

牵引机构来传递牵引力；上托辊和下托辊主要用来减小胶

带运输阻力，保证胶带运输的连贯性；从动滚筒主要负责

换向，并同时起到胶带张紧的作用；机架对整个胶带输送

机各个部件起到支撑作用；张紧装置则负责调解胶带的整

体张力，通过收紧或者放松胶带来改善输送机的牵引力。

总体而言，胶带输送机中的电机通过减速器带动滚筒旋，

而滚筒与胶带之间会产生相应的摩擦力，进而带动胶带运

转，由此胶带上的物料就会运输至相应位置，并由卸料口

卸下。

2 胶带输送机常见故障及处理方法

2.1 胶带输送机发生跑偏故障及处理方法

胶带输送机跑偏是一种常见的故障问题，其跑偏的形

式不一。跑偏现象的发生既受到外部因素的影响，如输送

机的设计不当、生产制造环节不精准、现场安装和使用维

护不到位等，也受到内部因素的影响，如胶带在宽度方向

上存在合力不为零或者受力不均匀等情况。不同的故障原
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因需要采用不同的处理方法。如果胶带输送机的整个中心

线都跑偏，主要是通过调整承载托辊组来实现。如果是滚

筒原因造成的跑偏，一方面需要检查滚筒表面是否平整，

若是由于滚筒表面粘有物料则需要对其表面进行清扫，另

一方面需要检查确认滚筒表面直径是否满足生产要求，一

旦发现其存在误差就需要对滚筒进行重新加工或者更换滚

筒，以避免跑偏现象的发生。此外，当滚筒的张紧力较小时，

胶带就会发生跑偏，这就需要调整皮带自身的张紧力来排

除故障。

2.2 胶带输送机撒煤及其处理方法

对于胶带输送机的撒煤现象，比较常见的有装载点的

撒煤、皮带跑偏引起的撒煤和凹段皮带悬空撒煤等。对于

装载点的撒煤，通常情况下是由于滞槽挡料板损坏引发的，

这就需要从源头上控制皮带的输送能力，同时加强对源头

设备的控制保养工作。而由于皮带跑偏所引起的撒煤，则

需要从根源上纠正皮带跑偏问题，保证皮带在宽度方向上

符合运输要求。胶带输送线路不可避免会存在坡度变化的

情况，一旦凹段皮带曲率半径过小就会造成皮带悬空，进

而使得部分物料被撒出来，这样就需要在凹段适当增加曲

率半径，使其与皮带坡度相吻合。

2.3 皮带过早磨损及其保护方法

当皮带输送机在工作过程中存在逆向或者垂直给料的

情况时，受物料自身的重量影响，其会产生一定的加速度，

使得其下落过程中形成较高的运行速度，进而对皮带造成

较大的损伤。为有效避免这种情况发生，在实际运送物料

的过程中，应注意调整运送角度和方向，以此来控制物料

对皮带产生的不良影响。此外，当出现卸料器、清扫装置

等摩擦力过大的情况时，也会增大皮带的磨损程度，为有

效降低这种情况的发生概率，应在日常运行过程中加强检

查维修工作，提升皮带运输的稳定性，并对老旧零部件及

时更换，最大程度上减少皮带磨损。

2.4 皮带打滑及其处理方法

皮带打滑也是一种较为常见的故障现象。通常这种故

障引起的原因为：皮带松动、滚筒表面磨损、负荷大等，

影响到滚筒对皮带的有效带动，进而出现打滑现象。当出

现这种现象时，不仅会加剧皮带自身的磨损，还会影响运
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输的稳定性。因此，当发生皮带打滑现象时，首先应暂停

设备运转工作，并查明引起该现象的具体原因，然后采取

对应的处理措施。如果因为皮带松动引起，则应适当加大

皮带的张紧力，增大其与滚筒之间的摩擦力，从而控制打

滑故障发生。

2.5 皮带纵向撕裂及其处理方法

胶带输送机在运输过程中如果遇到锚杆、铁块等尖锐

部件就很有可能戳伤皮带，使得皮带被划伤甚至被撕裂。

因此，对于皮带纵向撕裂的处理方法就是对皮带周围环境

进行专门的管理，防止其附近出现有可能划伤皮带的部件。

例如，对于采煤过程中使用的锚杆需要建立完善的回收制

度，以免出现意外，尤其要对胶带输送机上下料等关键位

置进行重点监管。对于大块的矸石，应按照生产要求进行

破碎处理，以免大型矸石块进入到煤流系统，对煤流系统

中的给媒装载、挡媒装置、溜煤眼处等易脱落部件造成影

响，进而划伤皮带等。

2.6 皮带断裂及其保护技术

皮带断裂是煤矿运输作业中需要重点预防的工作，只

有确保皮带处于正常工作状态，才会保证胶带输送机的连

续性运输。通常情况下，皮带断裂往往是由于使用时间过

长、检修不彻底或者作用力不平衡等因素造成的。一旦皮

带发生断裂，就会使得整个设备停止使用，严重阻碍煤矿

的运输生产。同时，皮带破裂后会耗费很大的维修成本，

对生产进度造成极大的影响。因此，加强断带保护措施是

至关重要的。对此，煤矿企业中通常采用钢绳芯以增强皮

带的可靠性。同时，采用铁磁材料、磁感应等检测技术来

动态监测皮带的运行状况。此外，也可以在胶带输送机的

相应位置安装必要的断带保护装置，其保护装置中的捕捉

器能够在皮带发生断裂时抓取到皮带，避免由于断带事故

而发生恶性事件。

3 结语

胶带输送机是煤矿运输过程中应用较为广泛的一种运

输机械设备，其在运行过程中受到各种内部和外部因素的

影响，不可避免地会发生不同程度的故障问题。一旦胶带

输送机发生故障，就会影响煤矿运输的生产进度。因此，

加强胶带输送机故障问题的预防和处理工作是极为重要

的。同时，生产操作人员也需要加强日常的安全检查力度，

及时发现胶带输送机的故障隐患，采用积极有效的预防措

施，以保证胶带输送机的正常运转，保障煤矿运输的可持

续性。
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观察到较为明显的振动感，意味着汽车发电机的定子和转

子存在着碰擦现象，应拆解发电机调整或更换部件。

6 结语

综上所述，电控汽车发电机一旦出现故障，会对汽车

的正常运行产生非常严重的影响。一旦汽车发电机出现故

障，一定要及时进行处理和故障排除，只有这样才能保证

汽车的正常运行，同时也能保证驾驶人员的安全出行。另

外，在汽车发电机未出现故障时也要定期检查、维护，确

保发电机的使用性能。
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