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1 创设教学环境，增强“云端实践”体验感

为了营造良好的线上实习氛围，焊接实习教学教师重

新布置教学场景，场景中增设真实工业产品、安全防护装

备、项目制教学铭牌、教学展板、工艺流程图等，争取最

大化还原真实实践教学场景，增强教学仪式感，提升线上

体验感。

为保证此次焊接实习线上教学质量，增强同学们的参

与度与实际动手体验，让焊接专业的同学在线上也能体验

到动手实践的乐趣。此外，为了展现制造中的工匠精神，

学校可以邀请行业大国工匠进校演讲鼓励学生参与动手实

践，体现个人人生价值。通过工程实际案例中大国工匠的

云端寄语，增强项目内容的真实感、传承大师的工匠精神、

塑造正确的劳动观和价值观。

2 创新教学模式，提升课堂趣味性

互联网 + 焊接实训，教与学处于不同空间，教师无法

直观地看到学生听课的效果，加之学生长时间在网上学习，

会产生视觉及精神疲劳。在过程中必须要创设一种新的教

学模式，以吸引学生的眼球，抓住他们的思维。因此，教

师在实施过程中开启“剧情”模式，将所教内容呈现给学生。

学生在线上如同在观看话剧、聆听相声，如此一来，课堂

氛围活跃、形式引人。

在教学过程中，如何与学生开展互动式教学、如何去

检测学生是否“真正在线”、如何激发学生兴趣的同时也

能测验学生学习的状态，是我们焊接实训指导教师不断探

索的教学实施方向。在与学生互动方面，线上教学人员随

时与剧情群演互动，5 分钟为节点与学生文字互动，10 分

钟邀请学生开麦互动。此外，课上随时关注微信中学生提

出的问题，及时互动。形成全时、全方位、有规律的互动

模式。同时，以 25 分钟为 1 个小节，组织学生休息，以

此解决学生的疲劳与高效学习问题。

每节课学生数量大，现场焊接加工制作产品量少，学

生要求获得现场加工的真实产品，我们可以在课堂上通过

雨课堂随机点名、抽奖方式将产品赠送给部分学生，以活

动现场气氛。教学过程中，部分环节需要以视频形式展示，

针对较长视频（约 10 分钟）可以放置于学生经常去的网

络站点，后通过发送链接至微信群，学生观看视频流畅，

效果极佳。此外，在教学过程中，团队通过精选素材，制
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作快手、抖音视频，将课前准备、现场教学环境、教学概

况等内容以短视频形式通过微信群呈现给学生。学习过程

高效紧凑，丰富有趣。

3 创建教学团队，确保过程零失误

教学无小事，细节是关键。教学团队时刻牢记团结合

作的宗旨，线上实训教学不是一个人的事，团队人员分工

合作，相互补台，缺一不可，一荣俱荣，一损俱损。教学

人员组织和分工方面，确定了角色分配，其中有主讲 A 角、

备讲 B 角和 C 角、群众演员、摄像和补光；雨课堂现场维

护、收集学生问题及反馈信息、学生出勤记录，成绩给定；

现场直播点滴记录。教学团队分工明确，各尽其责，教学

有序开展，确保教学过程零失误。

4 创造实践项目，动手研讨更充实

线上教学不等于狭义的直播教学，教学内容也不仅限

于教案，所以就不能照搬课堂教学。线上教学精心筛选项

目尤为重要，精讲少讲，多给学生以动手的机会及讨论环

节。结合焊接实训的特点，教学团队为贯彻以学生为中心

的教学理念，想方设法、千方百计在制定线上教学方案时，

仔细梳理线上教学流程，从中挖掘创造出学生可以参与的

环节，尽最大可能确保学生的参与度，实现学生线上教学

的实践性。

在设计学生线下动手实践项目中，线下动手实践须对

线上（现场）的实践教学形成一种作用力，具体来讲要作

用于现场的制造原理、作用于项目制造过程、作用于产品

加工工艺、作用于项目质量评定标准。基于上述四方面的

作用点，进而需要 4 个教学设计维度的支撑，即线下制造

产品与线上产品的物理相似度、加工过程相似度、所需工

艺相似度、检测手段相似度，依此理念进行项目创造就可

建立强烈的线上和线下的关联关系，形成线下动手实践对

线上（现场）的一种制造过程、加工工艺、质量评定的有

效推演。基于上述理念及设计，线下动手实践的学时就很

饱满，学生就不会因为不在现场而产生过大的隔阂感，进

而基本达到了增强动手实践能力的教学目标，实现学生线

上教学的实践性。

通过总结制作工艺，照此推线上演钢制密封盒体制作

工艺过程和技术难点，然后教师通过与学生互动交流讨论

得到具体解决方案，并现场实操验证，进而实现学生线上
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实践动手的诉求，基本达到了实践教学目标。学生动手操

作约为一个学时，充分利用家中现有条件，发现问题解决

问题。

再如，焊条电弧焊实践过程是以起重机箱式梁制造作

为导向和驱动，以此引出项目实施所用方法焊条电弧焊，

通过基础训练、工艺研讨、加工制造、总结分析几方面的

实践，使得学生能够体会到一款真实产品的制造全生命周

期及凸显焊接工艺的重要性，进而学习工艺知识、增强动

手实践能力以及合作精神和创新能力的培养。此外，在焊

条电弧焊实习中引入具有探索性、研究性的试验环节，如

弧焊电源外特性的直观验证试验，受到学生普遍欢迎和好

评。在基本概念介绍和弧焊电源外特性的直观验证实验过

程中，结合一些问题和试验现象组织学生进行讨论、试验

方案设计等，学生在试验过程中的学习兴趣得到激发，积

极地参与实践和讨论，从而能够清晰地理解电弧焊接的相

关基本概念，加深对电弧焊接设备和特殊工艺的认识。

5 创立反馈机制，体现学生为主体

要进一步提升教学质量，丰富教学内容，学生的反馈

是极为重要的。教学团队通过线上随堂测试、互动问答、

课下线上作业、自制问卷以及学生创新小结等渠道，针对

学生提出的问题，及时总结、解决，充分体现以学生为主体。

目前从学生反馈来看，教学满意度还是很不错的，但

还有许多方面需要改善。例如：课件或课程资料提前发给

学生，做到提前预习；课程中多增加与学生互动和设计、

学生多动手的环节教学点，并且增加实践难度；希望提供

更多有关实际操作的视频，以便课后可以观看；增加实际

工业产品的展示，可以适当多配一些讲解原理的图文等；

学生建议提前拍一个实践参考视频，以了解实践内容并做

好相应的准备工作，尽快地进入实训的训练。

过去曾以为传统的制造工人将被机器完全取代，焊接

实训课上，高铁焊接大师李万君的故事使笔者改变了认识：

其一，制造业是一个生机勃勃的领域，新问题、新挑战源

源不断，亟待我们解决；其二，机器不是万能的，在许多

最尖端的制造领域尚无自动化的生产方案，仍须人工解决；

其三，在制造业的前沿领域，工人老师傅是可敬的开拓者，

他们几十年如一日地苦心钻研技艺、解决关键问题、为国

铸造重器，是国家的栋梁。

这些都是事关教学成败的重要因素，学生反馈使老师

意识到教学过程设计的弊病优劣，能够指导教师进一步针

对设计进行优化，以最优方案呈现最佳焊接技能实训训练。

下一步，笔者将重点解决学生调查问卷所提出的共性

问题，边实施边改进，不断迭代。目前，笔者针对学生反

馈，正在将每个环节的实践过程及重要知识点拍成小视频，

提前发给学生，使学生提前进入状态，不茫然；继续开发

新的动手环节项目，并且增大难度；所涉及的操作技术制

作成通俗易懂的视频，以便学生课后观看；制作配合原理

介绍的图片，便于学生理解；在课程中有的放矢，注意阶

段性简要总结；进一步设计现场答题数量，突出重点，帮

助学生集中注意力等。

6 结语

互联网 + 技能实训是全新的教学实践，提出了新的更

大的挑战。为了达到同质等效的教学目标，只要能够创设

好的环境，创造好的项目、创建好的团队、创新最佳模式、

创立有效机制，在教学过程中更用心、更激情投入，就能

实实在在做到实习教学同质等效，甚至是提质提效。
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