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0 引言

机床钣金零件，自身较之于其它金属工艺零件制品具

有其特殊性，由于其受外在因素影响较大，且缺乏统一的固

定模型以供参照，因而无论是在传统的工业制造，还是现

代工业制造中，机床钣金零件通常都只能采用小批量生产，

无法同时间进行大规模量化生产。为了进一步推动钣金零件

加工制造工艺技术，对机床钣金零件的基础构造以及其加工

工艺进行探讨势在必行。故本文将主要从机床钣金零件本身

的工艺特点及加工流程出发，对机床钣金零件的设计要求，

以及影响机床钣金零件加工制造的各因素进行简要分析，重

点论述钣金零件在加工时应该重点关注的问题，以期可以为

现代金属加工制造业的相关工作人员的研究实践提供必要

的理论借鉴，同时为推动我国加工制造业的现代化与科学化

做出相应的理论贡献。

1 机床钣金零件的工艺特点及其加工流程

机床钣金零件不同于其它的工艺加工零件，其殊性较

强。因而，在对此零件的基础构造以及加工工艺进行系统论

述前，笔者将对其自身的工艺特点以及具体的加工流程进行

简要分析。

1.1 机床钣金零件的工艺特点

机床钣金零件不同于其它金属加工制造零件，具有其

特殊的工艺特点。具体而言，首先机床钣金零件的展开尺寸

必须小于现有的板材的供货尺寸，因而在保障基本的机床零

件外观质量不受损害的前提下，对于机床钣金类的零件的尺

寸要求必须更加小。故对于机床钣金类零件而言，其最为突

出的特点就是尺寸较小，且相对厚度较薄，进而其刚性不足

极易发生形变。正所谓“物有正反，事有好坏”，尽管机床

钣金类零件的尺寸较小以及厚度较薄的特性易使其发生形

变，但不可否认的是，它也为其提供了多种多样的可能性，

这也正是机床钣金类零件的第二个工艺特点，即适用性较

强。具体来讲就是在对机床钣金类零件进行加工制造时，可

以依据不同的工业技术使其发生形变，按照设计要求进行适

当弯曲变形，从而增强其对于工艺加工制造中各部门零件的

匹配度。

1.2 机床钣金零件的具体加工流程
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摘要：现阶段，人们对于金属加工制造业的精准性、效率性以及美观性等各方面都提出了进一步的高层次要求。为迎合
时代发展步伐，也为了在日益激烈的社会竞争中占有一席之地，机床加工业也在不断朝着现代化、自动化的方向迈进。
钣金零件作为其必不可少的重要组成部分，本身在具体工业制造中具有其特殊性，对于基础构造以及具体加工流程具有
严格要求。而时代发展又要求必须不断在其基础构造以及加工工艺上进行精进，故本文将主要对其进行一个梳理性分析，
以期为推动相关工业制造的进一步发展提供些微助力。
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就传统的工业加工制造业来看，对于机床钣金类零件

的加工制造主要可分为利用工具初步加工，人工打磨以及最

终外观完善三个环节。首先是利用工具对机床钣金类零件进

行初步加工制造。在此环节中，相关工作人员必须依据诸如

数控剪切板、激光切割机等类的现代加工设备，对已有的材

料进行初步切割制造，使其初备相应的大致形状。之后是通

过人工对于初具雏形的钣金类零件材料进行进一步细致加

工。对于机床钣金类零件而言，通常其需要由众多细小零件

组合而成，在组合环节就需要通过人工，利用纯熟的焊接技

术，将其各细小的组成部分进行焊接，使其真正形成符合相

应生产要求的钣金零件。最后是对于钣金类零件的外观打磨

美化环节。在对机床钣金类零件进行切割、焊接，使其具备

基本的生产需要特性后，需要相关工作人员对其表面进行进

一步打磨。在此环节最为常见的工序为打磨和喷漆，使其表

面光滑不至于伤人，并具有一定意义上的美观性。从总体上

而言，基本所有的零件加工都需要经过上述三个环节。对于

机床钣金类的零件来讲，其缺乏相应统一的模板，因而无法

进行大规模的量化生产。

2 影响机床钣金零件加工制作的因素分析

机床钣金类零件在进行加工设计时易受到外界因素的

影响，且缺乏统一的参照模板，其工艺质量的优劣与机床外

观、机器本身的工作能力以及相关工作人员的工艺水准息息

相关。因而，接下来笔者将对影响机床钣金类零件的加工制

造的各因素进行简要论述。

2.1 机床外观的直接性影响

就其存在价值的角度而言，机床钣金类零件的基础构

造，首先必须满足机床外观的设计要求，即机床钣金类各组

成零件之间应该相互包边不外露。这既是出于加强各钣金零

件的防水性能及使用年限的需要，同时可以起到一定程度上

的防尘作用。具体来讲，机床外观对于钣金零件的影响，主

要表现在以下方面。首先是对于组成各钣金零件以及将其相

互连接的螺钉，应该对其进行隐藏设计。同时可以对其进行

包边处理，将各相邻的钣金零件的边向里翻折，从而保护零

件的使用性能不受外界灰尘、水雾侵害。此外，机床外观的

影响还表现在钣金类零件的棱边上。理论上讲，对于各钣金
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零件的衔接处应该尽可能平整，各板材端面的棱边也应该

尽可能平滑无棱角。值得注意的是，对于圆弧位置的端面，

应避免进行钣金零件的衔接。总而言之，受机床外观因素的

影响，相关加工处理的工作人员在对钣金类零件进行衔接处

理时，会尽可能保证衔接位置以及外观的光滑平整。

2.2 机器加工能力的影响

所谓天才的设想只有脚踏实地才能变成伟大的创造，

机床钣金类零件的设计加工不可避免的会受到设备机器加

工能力的影响。具体来讲，工作人员通常会利用到折弯机

等机器设备对原材料进行加工。在加工过程中，折弯机的

最大弯折度、相应模具的最大承载能力等都会影响到机床

钣金类零件的加工制作。因而，在对其进行制作的过程中，

必须依据相关科学标准，对折弯机的弯折能力进行计算，

以保证弯折必须在弯折机所能够承载的范围之内，否则就

会导致钣金类零件加工失误，甚至损害弯折机器以及相关

模具。此外，在面对厚度较为均匀的溜板材料时，必须对

折边的长度进行相应控制，使其符合折弯 V 形口的相关要

求。如果弯折边上存在之前加工制作上遗留下的孔洞，那

么在进行弯折的过程中还应对其施加必要的保护措施，密

切关注孔洞的形变状况以避免孔洞因折弯而出现拉伸变形

的情况。

2.3 工作人员工艺水准的影响

对于同一类型的机床钣金零件，不同工作人员所加工

制作出来产品的质量水平不一，这主要是因为机床钣金类零

件的加工制作会受到工作人员工艺水准的影响。因而对于任

何钣金零件，在对其进行设计之初就应充分考虑加工工艺的

影响，即必须首先使其具备可操作性。就目前我国的现代工

艺加工制作来讲，在加工过程中，工作人员对各零散部位进

行焊接以及外表喷漆处理等以使其形成最终的钣金零件成

果都是必经环节。因而，在对此类钣金零件进行设计制造时，

必须充分考虑相关工作人员的焊接难题，尽可能减少焊接长

度，隐藏焊接位置。此外，对于型腔结构类型的钣金零件，

在设计加工时应该充分考虑槽液的影响情况。尽可能减少槽

液溢出的可能性，以保护钣金零件的质量不受影响。此外，

在对其外表进行最终喷漆打磨处理时，也应该对零件进行相

应保护措施处理。同时合理利用零件上已有的孔洞，减少不

必要的工艺加工程序。

3 钣金零件加工时的注意事项

机床钣金类零件的加工制作是一项细节与整体的统一

性较量，因而在设计加工制造的过程中，为提高工艺水准，

也为了产出高质量的零件产品，必须注意以下问题。

3.1 提高机床钣金类零件的刚性

机床钣金零件较之于其他工艺零件产品，通常厚度较

薄，刚度较弱。但随着目前工艺产品加工的需求，适度提高

机床钣金类零件的刚度与硬度，成为相关工作人员的工艺加

工的工作重点之一。但是，零件的刚度的提高不能盲目依赖

于提高钣金零件的厚度来完成，否则会得不偿失损害零件的

整体质量。为提高零件的刚度，必须对加工工艺以及零件的

相关设计要求进行综合考量，在一定范围内通过增加零件的

尺寸、板筋、槽钢或者适当增加折边的数量从而提高零件的

刚度。

3.2 保障机床钣金类零件的折弯角度

对钣金零件进行弯折亦是不可缺少的加工环节，在此

过程中需要借助折弯机等现代工业设备。前文已述，机床钣

金类零件的弯折度必须在折弯机所能够承载的范围之内进

行，否则不仅无法制造出符合相关标准要求的钣金类零件，

甚至会对折弯机器本身的使用性能造成损伤。因而，在采用

折弯机对零件进行加工制作之前，必须对弯折压力进行详尽

计算，确保其可以使用该项折弯机进行加工。当加工制作工

序完成，则不能再次对其进行人工改造，拆分重组是不被允

许的。

3.3 尽可能减少钣金零件上的孔洞

在对机床钣金类零件进行加工制作的过程中，会不可

避免地出现一些孔洞，这些孔洞在后续的折边处理、表面

打磨等工序时都需要加以特殊关注，增设相应的保护措施，

会在一定程度上增加相关工作人员的工作量。因而，在对

机床钣金类零件进行制作时，应该尽可能利用已有的孔洞，

避免增加新的孔洞。即使在不得不增加孔洞以进行相应工艺

加工处理时，也必须采用专业的打孔机器进行。

3.4 注重钣金类零件的整体性设计

随着现代工业制造技术的不断增进，对于零件制造设

计的整体性要求也在不断提高。因而，在实际的加工制作操

作过程中，相关专业人员可以依据现实情况对零件设计加工

进行相应的调整，在不影响零件的整体使用性能，保障其

基本质量不受损害的前提下，采用最少的工序量制造零件，

从而达到节约制造成本，增强市场竞争力的效果。

4 结语

总而言之，机床钣金类零件的加工制造具有其特殊性，

易受外界因素的影响。然而，其在现代工艺加工制造市场中

又占据重要一环，必须予以足够的重视。因而，相关工作人

员必须不断增强自身工艺水准，在实践中不断提高机床钣金

零件的加工制造水平，从工艺设计、制造以及事后反思整理

中准确掌握其基础构造与未来改进方向。
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