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0 引言

为了保障轧钢设备生产的稳定性，需要对轧钢设备进

行全面地检修与维护，降低设备运行过程中发生故障的风

险。轧钢设备在日常运行过程中，需要以维护为主，检修为

辅，这样才能够有效地避免故障的发生，使设备能够稳定地

运行。

1 热轧厂轧钢设备检修与维护的重要性

轧钢设备是生产过程中的关键设备，对其做好检修与

维护工作非常重要，主要体现在以下几个方面：其一，可以

保证生产过程的顺利进行，降低设备发生故障的风险，保障

企业具有良好的生产效率。其二，可以对设备进行有效的保

养，防止设备在运行时出现故障，使其保持良好的运行状态。

其三，可以在很大程度上提高设备的使用寿命，使设备更加

持久耐用，降低企业更换设备的成本，从而保障企业获得更

大的经济效益。

2 热轧厂轧钢设备的常见故障及成因

2.1 转子失衡故障

转子在长时间运行过程中，可能会出现失衡故障，引

起该故障的原因主要包含以下几个方面：其一，转子在安装

过程中，若是未按照规范进行安装，将会导致电机转子与轨

道同轴度出现偏差，进而导致转子失衡故障。例如：某轧钢

厂过钢时电机发生跳电并且伴有火花产生，经检查转子非正

常转动而跳电，而是由转子与轨道同轴度出现偏差引起的，

进而导致转子失衡故障。其二，设备养护措施不到位，导致

转子转动过程受到的摩擦较大，润滑剂未能起到应有的效

果，进而导致转子与轨道不能进行同轴度转动，引起转子失

衡。其三，转子在长时间转动过程中损耗过大，造成离心力

分布不均衡，导致转子轴线运动呈现椭圆轨迹。久而久之，

转子与轨道同轴度偏差将会逐渐增大，导致转子失衡故障。

2.2 辊道卡阻故障

辊道是传动扎件的重要传送装置，在运行过程中可能

会存在卡阻故障，对扎件的传输造成影响。而且，卡阻故障

还会对扎件表面造成损伤，影响扎件的生产质量。引发卡阻

故障的原因主要包含以下几个方面：其一，油卡阻。主要表

现为轴承腔内油量过多。由于热摩擦作用导致润滑油不能

及时流动，进而导致辊道出现辊道故障。其二，粉尘卡阻。
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扎件在辊道传输过程中，将会携带大量的粉尘，这些粉尘极

易通过缝隙进入辊道轴承，导致传送装置受到的摩擦增大，

进而引起卡阻故障。其三，辊表面龟裂。为了降低扎件传送

过程中辊表面的温度，需要通过冷却水系统对其进行降温。

一旦辊表面冷却得不及时，将会导致辊子温度升高，当再次

进行冷却时，温差变化极易导致辊表面龟裂，导致卡阻故障。

2.3 轴承系统故障

轴承系统故障将会直接对生产过程造成影响，导致生

产效率较低，并且使机械设备的使用寿命下降，对机械设备

的危害极大。轴承系统故障主要由润滑不良引起，一旦轴承

的润滑效果下降，轴承内部构件之间的摩擦力将会增大，轴

承在转动过程中将会造成极大的损耗。久而久之，机械设备

各方面性能都将会下降。例如：轴承在发生磨损之后，将会

影响到机械设备油膜的建立，轴承若是继续使用，将会导致

磨损进一步加剧。此外，轴承故障还会导致机械设备温度过

高，影响扎件的加工过程。例如：某轧钢厂在生产过程中，

通过主控室观察发现，电机传动侧下轴瓦温度高达 70℃，

并且生产过程中钢材钢成卷。通过故障排查发现，电机轴承

在运行过程中磨损较大，并且油品的洁净程度较差。为此，

工作人员对轴承中的润滑油进行了更换，有效地降低了轴承

间的摩擦。

3 热轧厂轧钢设备检修与维护的有效方法

3.1 动态监测设备转子状态

为了有效地避免转子失衡故障，需要使用动态检测设

备对转子转动状态进行监测，通过数据采集与分析的方式来

判断转子的实际情况，进而采取针对性的解决措施。动态

监测过程需要通过动态监测系统来实现，监控量包括位移、

速度、歪度等，以此来对转子的振动指标进行判断。如果转

子的振动指标较大，则说明转子存在故障，需要立即对电机

设备展开检修与维护，保障设备正常运行。动态监测系统采

用智能控制算法，可以模拟专家对转子故障进行分析，因而

故障监测结果非常精准。动态检测系统可以有效地对转子松

动、同轴度等数据量进行判断，当转子具有发生失衡故障的

趋势时，将会立即产生报警，提醒工作人员对设备进行维护，

进而有效地避免转子失衡故障对生产过程的影响。

3.2 合理改造设备辊道结构

122-140  综合 2月上 第4期 .indd   126 2021/8/10   22:25:20



2021 年第 4 期 综合

127

一旦辊道出现故障，将会对生产过程造成极大的影响，

导致生产效率降低。为了有效地降低辊道发生故障的几率，

并且使辊道易于维护，需要合理地对辊道结构进行改造。具

体过程如下：首先，需要对辊道的整体结构进行改造，使

其便于拆卸。这样，当辊道发生卡阻故障时，辊道的拆卸

工作将会更方便一些，可以在很大程度上提高检修的效率。

例如：某轧钢厂在改造辊道整体结构后，辊道的拆卸效率

提升了 20% 左右，极大地提高了辊道的维护效率。其次，

需要在滚轴上方设置供油装置，这样可以及时地对滚轴进行

润滑，避免滚轴由于摩擦力过大而导致辊道出现卡阻故障。

然后，需要缩小辊道之间的缝隙，防止粉尘进入辊道轴承，

避免出现粉尘卡阻故障。最后，需要完善冷却水系统，使其

能够及时地对辊道进行降温，降低温差对辊子的影响。

3.3 科学设计润滑供给系统

为了有效地防止轴承出现故障，需要对润滑油系统进

行科学设计，这样可以对轴承起到良好的润滑作用，降低轴

承之间的摩擦力，进而有效地降低轴承的损耗，使扎件加

工过程更加精确。润滑供给系统的设计主要包含两个方面：

一方面，需要提高润滑油供给精度，对供油量进行控制，实

现“点对点”的供油效果。例如：可以在每个轴承座上设置

供油装置，定时、定量地进行供油，保证轴承具有良好的润

滑效果。另一方面，需要对供油情况进行监测，避免供油过

多的现象发生，防止油量过多引起管路堵塞，对供油系统

的正常运行造成影响。例如：油量的多少可以通过液位系

统来实现，一般采用比例控制算法，液位过低则增加油量，

液位过高则降低油量，进而保障油量的平衡。

4 热轧厂轧钢设备检修与维护的加强策略

4.1 建立健全设备检修制度

为了保障检修与维护过程能够更好地落实，需要建立

健全的设备管理制度，从而使设备管理过程更加规范化。首

先，需要成立专门的管理机构，对生产设备进行统一、全

面的管理，这样可以有效地防止设备管理过程中出现疏漏，

提高设备的管理效率。其次，需要建立相应的奖罚制度，激

发工作人员的工作热情，对于设备维护方面做得较好的工

作人员需要给予一定的奖励，如职位晋升、加薪等，提高

工作人员的积极性。最后，需要明确各个岗位的工作职责，

这样当出现问题时可以更好地对责任进行追究。例如：某轧

钢厂点检工程师由于对主电机窜量危害认识不到位，导致生

产设备被停机 1 小时，减少出钢 30 块，压钢推废 1 块。责

任分析发现，该工程师需要负主要责任。于是，扣除该工程

师本季度的绩效作为惩罚。

4.2 及时开展设备更新换代

设备在长时间运行状态下，将会逐渐发生老化、磨损

等现象，因而需要及时地对设备进行更换，将不符合生产要

求的设备进行更新换代。通过对设备进行更新，可以有效地

避免设备发生故障，为设备的稳定运行提供重要保障。例如：

某轧钢厂在发现轴承中润滑油洁净度不足后，为了防止生产

过程中设备发生磨损，检修人员对供油设备滤芯进行了全面

地更换，并且统一更换新油，进而对轴承进行有效的养护。

4.3 提高检修人员技术水平

检修人员的技术水平在设备维护过程中起到至关重要

的作用。检修人员只有技术能力过关，才能有效地对设备进

行维护。为了保证检修人员的技术水平，首先需要做好技术

培训工作，提高检修人员的专业技能水平，使其能够更好地

投入到设备的日常维护工作，保障设备能够稳定运行。其次

需要在企业内部举办专业知识交流会，让专业技能较强的检

修人员分享自己的工作经验，使检修人员的专业技能能够全

面提高。最后需要建立专业技能考核技术，既要考察检修人

员的专业知识，又要对检修人员的实际工作能力进行考核，

从而保障检修人员不断提高自己的技术水平。

5 结语

综上所述，做好轧钢设备检修与维护工作非常重要，

可以有效地提高设备运行的稳定性，为生产过程的稳定性提

供重要保障。在日常生产过程中，需要对设备运行数据进行

监测，做好设备故障的防范工作，使设备运行过程更加可靠。
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