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现代化水厂机电设备的安装及调试探讨

冉隆科

（重庆水务集团公用工程咨询有限公司  重庆  401120）

摘要：现代化水厂中配备了多种机电设备和自动控制装置，实现高效率的水资源管理工作。现代化水厂中的机电设备类
型和规格较为复杂，根据水厂生产规模选择性价比较高的机电设备，能够进一步保障基本经济效益的产出能力。本文将
着重探讨现代化水厂机电设备的安装与调试技术。
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0 引言

现代化水厂会配备多种机电设备，实现电动闸门、水泵、

搅拌机等多项功能，针对此类电力机械设备，需要采取单机

调试、分系统联动调试以及全场设备联通调试的方式。针对

水厂机电设备安装过程中容易出现的错漏问题，需要在严格

执行技术操作规范的前提下，进一步提升机电设备的安装调

试质量。现代化水厂的机电设备都需要具备良好的控制能力

以及自我修复能力。

1 机电设备的安装准备工作

1.1 查看规格和安装条件

查看规格和安装条件，是保障机电设备安装调试工作

顺利进行的基础因素。很多种类和品牌的机电设备都具备基

本操作规程，在现代化水厂中应用的机电设备需要具备耐温

度变化以及湿度变化的良好性能。但是针对水厂中使用的不

同类型机电设备，技术人员在安装之前需要确认此类设备的

推荐使用方法和安装调试策略。有些机电设备在安装过程中

需要保障空间，在一定范围内不具备磁场或者噪声干扰，有

些机电设备需要在干燥的空间内执行安装操作。查看规格和

安装条件，是保障机电设备在水厂中持续运行的重要基础。

对于使用规格和水厂环境不符的机电设备，则需要退回供货

商，另行选择适用于当前工作环境的机电设备。查看规格和

安装条件，是减少机电设备安装故障和操作故障发生次数的

前提。很多精密的机电设备都需要严格的安装条件，并需要

在良好通风条件下进行调试。

1.2 做好设备找平与就位工作

做好设备找平与就位工作，是保障机电设备安装调试

过程不产生故障的关键准备措施。很多机电设备对平面比较

敏感，其运转过程的灵敏度也与这个因素有关。在做好设备

找平工作的过程中，需要减少环境因素对机电设备带来的干

扰。技术人员在放置机电设备的过程中，需要将平面测量结

果以及底座固定过程相关联，设备与平面平行的状态下才

能够继续完成后续工序。很多机电设备对环境污染因素和

化学反应比较敏感，根据机电设备与水厂各系统之间的契合

程度，选择科学有效的就位工作。对温度变化和湿度变化较

为敏感的机电设备，在安装调试阶段则需要保障良好通风条

件，在执行安装准备测试的过程中，合理规划和配备通风设

施。做好设备找平与就位工作，也是保障安装调试与运行稳

定性的基础。因此，机电设备与安装平面之间需要存在平行

条件，技术人员需要在测绘的基础上完成找平和就位工作。

2 现代化水厂机电设备安装调试的技术要点

2.1 水泵设备安装

水泵设备的安装操作，首先需要保障辅助工具的操作

性能，可以采取人工辅助和机械辅助两种方式，在安装过

程中执行断电测试。现代化水厂中配备的水泵设备主要有

以下几类：反冲洗、潜水泵、排污水泵以及污泥螺杆泵等。

针对不同功能和类型的水泵设备，在安装过程中需要额外调

整操作流程，可以适当增加性能测试环节，保障安装过程

中设备不会出现故障与缺陷。在水泵设备安装和运输期间，

需要保障控制参数在合理范围内，在安装之前和完成安装

操作之后进行定量定性调试。技术人员需要根据水泵设备的

具体功能，测试静水压力和蓄水压力，在一定时间内评估水

泵的运转效率。水泵设备的安装，需要根据相关技术规程，

严格控制安装条件和环境因素，配置经验丰富的技术人员，

完成系统化安装流程。但是，针对水泵设备安装过程中的辅

助措施，则需要额外设置防护手段，减少人工操作过程中存

在的安全风险。

2.2 电动闸门设备安装

电动闸门设备的安装操作，则需要将自动控制系统与

设备进行有效连接，可以采取物联网模式以及无线网络连接

模式，建立通畅的信息通信信道。电动闸门设备的正确安装

步骤，需要先行确认设备的完整性，针对闸门尺寸、规格、

拟建位置、与土建部分是否存在化学反应条件等内容，保

障安装操作过程的安全性。此外，还需要将闸门设备的密

封件以及混凝土表层状态进行严格校验，减少安装操作过程

中存在的安全风险。此外，在核查材料的质量符合技术标准

后，执行安装操作的过程中，需要严格按照操作流程，减少

外界因素对设备的干扰。并且，电动闸门设备的安装过程，

需要结合自动控制系统以及网络控制端的通信过程，以进一

步减少安装缺陷。对设备外观和内部构件的核验，能够保

障设备安装过程和运行的稳定性。在完成安装操作工序后，

需要将零部件和整体性能进一步评估，用数据作为性能评价

的标准。

2.3 搅拌机设备安装
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程序说明如下：

（1）程序运行前，注意打开轮廓控制指令 G05.1 Q1。
该指令主要把切削速度设置为轮廓速度。选择轮廓速度进行

切削加工，有利于保持切削力的均匀恒定及加工过程的稳定

性，减少加工过程的颤动现象，进一步提高刀具的使用寿命。

另外，也有利于加工效率的进一步提升。

（2）程序采用两层嵌套，径向分 6 次成型。

（3）采用 G10 可编程参数输入指令，对刀具补偿数据

实现自动更改。

4 结语

小螺纹孔采用螺纹铣削加工后，突破了高硬度材料小

螺纹加工技术，为小螺纹孔加工提供了技术支撑，同时避免

了因丝锥折断而引起的产品质量问题。
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现代化水厂中的搅拌机设备属于接触物质类型较多的

机电设备类型之一。因此，针对此类设备的安装操作过程，

需要严格执行操作流程和技术标准，减少安装风险。搅拌机

设备的各个零部件和规格尺寸信息都会被详细标注，技术人

员在安装之前需要严格校对信息的准确性。在安装过程中，

需要严格控制碰撞情况，定位安装需要借助其他措施才能妥

善完成，技术人员需要额外注意安装与定位的准确度。对

于立式和潜水两类搅拌机设备，技术人员确保螺栓牢固状态

下，才能够进一步完成后续安装工序。搅拌机设备的安装操

作过程，还需要注意自动控制的搅拌桨是否存在角度偏差，

以减少运行过程中出现错误的情况。搅拌机设备的安装过

程，技术人员需要额外注意设备零部件是否存在破损、腐蚀

以及生锈的情况，此种问题需要交付给供货商处理。此外，

搅拌机设备需要在相对干燥和通风的条件下执行安装，避免

过多水分对设备运转之前产生渗透性不良影响。

2.4 综合调试

综合调试，需要将单机调试、分系统联动调试以及全

场设备联通调试的方式进行系统化管理。在现代化水厂中，

需要将不同水源与综合调试过程相关联。在二次用水和污水

处理车间中，需要将不同类型的机电设备进行满负荷调试，

将综合调试过程中产生的数据信息进行详细记录。针对综合

调试过程中出现的设备问题，需要从安装流程、设备质量、

设备性能等多个角度探究原因。对于现代化水厂中的关键处

理技术，需要将分系统调试结果与单机调试进行比对，严格

按照相关技术操作规范设计调试方法。在加入药剂的水处理

车间中，需要将自动控制类机电设备运行数据和荷载能力进

行记录。在综合调试过程中，需要控制单一变量和多维变量，

尽量减少水资源的浪费。综合调试需要实现系统化的机电设

备运转过程，因此更需要测试人员采用数据化的调试方法，

将自动控制系统与机电设备运行操作进行联网，进一步提升

水厂机电设备的运行能力。

3 结语

针对水厂机电设备安装过程中容易出现的错漏问题，

需要在严格执行技术操作规范的前提下，进一步提升机电设

备的安装调试质量。现代化水厂中的机电设备类型和规格较

为复杂，根据水厂生产规模选择性价比较高的机电设备，能

够进一步保障经济效益的产出能力。对于现代化水厂中的关

键处理技术，需要将系统化调试结果与单机调试进行比对，

严格按照相关技术操作规范设计调试方法。
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