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0 引言

在弹性支承块生产中，生产线的建设直接影响投产后

的生产效率、产品质量、安全生产、成本控制等各方面。加

强弹性支承块建设意义重大。

1 工程概况

云南三维铁路轨道制造有限公

司于 2019 年底开始建厂，共有两

条生产线，其中一条是轨枕生产线，

另一条是弹性支承块生产线，在建

厂过程中充分考虑建厂成本、质量、安全、现场文明等方面

得到了显著的提高。下面就弹性支承块生产线的建设进行阐

述。

2 弹性支承块生产线的优化建设

弹性支承块生产线的建设中，着重深入理解弹性支承

块生产工艺，重点着手生产车间布局设计；对振动设备、养

护设备、翻模设备的安装重点对待；因建厂地理位置，对噪

音控制也加以重视，确保弹性支承块生产线的优化建设得以

顺利完成。

2.1 弹性支承块生产工艺

对弹性支承块生产工艺的理解透彻与否，可影响到生

产线投产后的生产秩序、生产效率、生产安全等方面，因此

对弹性支承块生产工艺理解和工艺布置，是弹性支承块生产

线的优化建设重要的前提条件之一。

以下工艺是对弹性支承块的设计说明、结构进行深入

分析之后分解出来的工艺，如下所述：箍筋制作、钢筋笼制

作、安装连接件和配件、钢筋笼入模、混凝土搅拌、混凝土

浇筑、振动成型、清边清渣、钢模入池、蒸汽养护、钢模出池、

卸上模、卸连接件、翻转脱模、码垛、调运集中码垛、打包、

最终产成品码垛。

根据弹性支承块的生产工艺，生产线上的所有生产设

备均是按工艺需求配备，生产线力求简洁实用。

2.2 弹性支承块生产线设计

建厂之前去多个轨枕厂参观学习，吸取别人的成功经

验，避免重蹈覆辙。根据建厂场地的地理环境，结合可利用

的建设资源，融入弹性支承块生产工艺，一切的准备旨在设

计出符合厂情的、确实可行的弹性支承块生产线。

轨枕生产线建设及投产使用过程中，“环形布局，环

内预留作业位”，仍然是使用比较广泛的布局形式。根据弹
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摘要：从对弹性支承块及其生产工艺深入理解，吸取传统轨枕生产线建设的经验教训，实现具有符合厂情，适合生产弹
性支承块的生产线，保证对弹性支承块产品质量、生产秩序、生产效率、成本控制、安全生产等方面进行有效控制。
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性支承块生产工艺；根据弹性支承块的供货需求、工装模具、

吊具、预埋件等运输需求，及工序间关联紧密程度设计车间

布局，按以下工艺环形布局，环内预留作业位，参见下图。

从工艺环形布局来看，养护池的布局采用集中布置的

方式，可使钢模直接吊出入养护池，很大程度上缩小了行车

运行区域，大大减少了行车在工人作业区的运行次数，提高

了生产过程中的安全系数，大大减少了吊装过程中事故发生

的概率。

按工序间关联紧密程度来分析，养护池后设立副跨和

充分利用生产线外侧。养护池后预留副跨，主要划分为箍筋、

弹簧等配件生产区域，用于生产箍筋、弹簧等配件，及存放

相应需要的钢筋，预留叉车行走通道。

生产线的外侧预留钢筋笼生产区域，该区内划分原材

料存放区、下料区、钢筋笼组焊区。每个区都有相应的安全

行车通道。安装预埋件、连接件工序的外侧，刚好是钢筋笼

组焊区，形成运输路线最短，提高预埋件输送效率，降低输

送成本。

结合厂里的实际情况，此次弹性支承块生产线设计布

局经过优化之后：

（1）拉近主生产车间和服务班组之间的联系，使相应

岗位工人能够与生产车间紧密联系，第一时间解决现场的问

题；

（2）减少了箍筋、设备及配件等的运输搬运产生的能

源消耗和设备消耗，减少了领料过程中不必要的时间消耗，

提高了生产效率，降低了成本；

（3）诸如行车等吊运设备能够达到资源共享，减少了

不必要的设备投入；

（4）适合批量生产弹性支承块，更人性化。

2.3 弹性支承块养护池优化建设

养护工艺是弹性支承块重要环节，涉及产品质量。据

分析传统养护池墙体是一体式的钢筋混凝土保温层，吸热、

保温效果非常好，散热困难，导致降温速度、时间难以控制

图  工艺环形布局图
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和实现；喷淋降温和湿润装置是置于养护池密封蓄水槽钢外

侧，在钢模出入池时经常被撞坏，导致维护频率和维护费用

的增加。防撞装置及入池定位装置采用 43# 钢轨，其防摆防

撞功能仍然不能很好的实现，对养护池的安全和质量埋下隐

患，而且增加制作成本和难度。

在设计弹性支承块养护池时，吸取以上经验教训，避

免重蹈覆辙。养护池墙体做成框架式的，框架内用彩钢瓦泡

沫夹芯板密封，混凝土浇筑，降低墙壁的蓄热能力，为后

面的散热降温做铺垫。这样的设计既能达到需要保温效果，

也容易控制降温速度和时间，解决了老式养护池散热慢的难

题；做养护池墙体时，预留喷淋降温和湿润装置的安装位置，

避开吊架的碰撞，让该装置能持续、长久的服役；做养护池

墙体时，把防撞装置及入池定位装置和墙做成一体式的，降

低养护池制作成本和难度。吊钢模出入池的 10T 桥吊改装

成可地面操控的模式，设计养护池时，在养护池边上预留行

走台，桥吊操作工在行走台上操控吊车，尽量减少吊装盲区，

避免吊架吊钢模入池时对养护池墙壁的撞击。

此次对养护池的改造建设是非常成功的，使弹性支承

块产品质量得到保证。养护池自动控温系统继续传承使用，

养护池经过优化改造后，升温、恒温、降温更容易实现，自

动化控温系统继续发挥其强大的作用。

2. 4 噪声控制 
弹性支承块生产线车间建设中，因其所处地理位置的

原因，隔音降噪仍是比较重要的关注点。为了降低噪声，振

动装置采用升降架将初振、加压振工位下移至地面以下，并

设置在封闭的房间内，内设吸声板，隔音棉，待振动完毕后，

开启房间门，进入下一道工序，大大降低了施工噪声。

同时，制造噪声的气缸同样要加装消声器，不能加装

消声器的也用吸声板、隔音棉，制作小型隔音盒，尽量在源

头隔音降噪。 

2.5 设置弹性支承块包装区域

包装工艺是弹性支承块生产线独具的，在弹性支承块

生产线外侧划分出弹性支承块包装区域。弹性支承块包装工

艺可细化为若干工序，分别有吊枕、180°翻转、打磨、涂

胶、烘干胶水、上楔套、楔套的压顶压边、贴封口胶、捆扎、

180°翻转、吊枕等，包装生产线线约 30 米长，整条流水实

现自动控制，大大的提高了包装效率、降低工人劳动强度。

设置该区域时，着重考虑了弹性支承块的半成品枕存放区、

包装区、最终成品枕存放区的运输路线，力求运输路线最短，

降低输送成本。

3 结语

该条弹性支承块生产线建设符合厂情，满足批量生产

弹性支承块生的生产需求。生产线更加的人性化，更实用，

生产设备的机械化、自动化、智能化程度有所提高，将能有

效保证产品质量、满足供货需求、提高生产效率、保证生产

安全、降低劳动强度。 随着铁路行业的不断发展，各种新

型轨枕将不断出现，也将会出现满足生产各种类型枕的生产

线，希望通过该条弹性支承块生产线建设，能给同行提供参

考价值。
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