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1 润滑的定义及效果

润滑是指凡是能减少摩擦面摩擦和降低磨损速度的一

切措施。润滑措施的目标是为了减少摩擦或降低磨损速度，

其中不包括降速低产能运行，按运行时间来算，要比未润

滑时有明显改善才可以。虽然改变结构方式可以避免磨损，

但往往带来的是其他不可控风险和高成本，润滑的目的就是

把现有设备和零部件用好用尽。

要做好设备润滑，首先要了解清楚设备润滑的重要性，

确定所有人对其有高度重视的认识。其次，知道润滑剂的特

点分类，针对特点才能选用合理的润滑方式。

从润滑的效果来看，除了可以减低摩擦、减少磨损以外，

还有其他重要的效果：①冷却作用，降低温度；②防止腐蚀

和锈蚀；③传递动力增效；④清洁冲洗作用；⑤振动阻尼，

缓冲防震，减少噪声；⑥密封作用。

2 润滑的不同形态与性能

选择符合工况的润滑剂是减少磨损的常用方法之一。

润滑剂可分为以下四种物质形态。

（1）气体润滑，如惰性气体、高温水蒸汽、压缩空气等；

（2）液体润滑，如各类润滑油、合成类润滑油、乳化

品油等；

（3）半固体润滑，如各类润滑脂、动植物脂、合成脂、

矿物脂等）；

（4）固体润滑，如二硫化钨、石墨等。

各类润滑的性能之间存在差别，有些地

方甚至差别很大，表为各类润滑剂的性能对

比情况。

接下来，我们可以从以下几方面入手，

开展润滑管理工作。

3 建立润滑管理组织及体系

想要做好润滑管理工作，首先是组建润

滑组织和体系。组建润滑团队涉及几个方面：

小组构成，组织架构图，人员职责，工作及

检查内容，检查评价表，激励机制。

4 明确关键岗位的职责

4.1 设备操作者职责

设备操作者是设备的主人，不仅要能熟

练操作设备，还要掌握维护保养方法，保证
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设备处于良好的润滑状态。设备操作者需掌握以下技能：首

先熟悉设备的润滑部位、润滑方法和用油品种；其次按设备

操作规程严格落地执行，开机前检查设备各润滑点加油量、

油质情况，并对各润滑点位按照润滑规范要求进行保养；再

者定期清洗各润滑点位，如滤油器、油毡、油线、油分配

器等，清洁设备各润滑点位；此外，设备操作者还要定期检

查设备各润滑点位的润滑状况，保证润滑装置完好、洁净，

发现问题及时跟进处理，且配合润滑工人搞好设备的清洗换

油工作。

4.2 设备维修员

设备维修员要熟悉各类设备润滑部位、润滑方法、用

油脂品种。巡回检查设备，注意油路是否畅通，油标、油窗

是否清晰明亮，油滴是否有过多过少现象，保证润滑效果，

对设备漏油部位负责修复。修复和改进设备中有缺陷的润滑

系统和润滑装置；负责各电器部件的清洗和加换油脂工作。

5 设备“五定”

5.1 定点

设备的润滑点和润滑部位明确指定。每台设备都规定

有润滑部位和润滑点，并配有油眼、油嘴、油槽、油杯、油箱、

手动油泵等润滑装置，操作工人、维修工人、润滑工人必须

熟悉这些部位，了解各部位的润滑方法、润滑状态、油泵和

表  润滑剂的性能对比

                         类别 液体润滑剂 半固体润滑剂 固体润滑剂 气体润滑剂

液体动力润滑 优 一般 无 良

边界润滑 差至优 良至优 良至优 差

冷却 很好 差 无 一般

降低摩擦 一般至良 一般 差 优

易于加入轴承 良 一般 差 良

保持在轴承中的能力 差 良 很好 很好

密封能力 差 很好 一般至良 很好

防大气腐蚀 一般至优 良至优 差至一般 差

温度范围 一般至优 良 很好 优

蒸发性 很高至低 通常较低 低 很高

闪火性 很高至很低 一般 优 通常良好

相容性 很差至一般 一般 优 通常良好

润滑剂价格 低至高 相当高 相当高 通常很低

轴承设计复杂性 相当低 相当低 低至高 很高
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各油管来油情况，出口的正确位置、各处给油的数量及其调

整方法。

5.2 定质

各润滑点和部位所用润滑油脂的品类、型号和质量要

求明确指定。操作、维修工人，必须熟悉设备用油的品种、

牌号。设备各润滑部位用油，必须严格按照润滑图表及有关

规定加换油料，不得任意更换和代用，若确需更换和代用时，

须经润滑技术员批准。

5.3 定量

各润滑点和部位增加更换换油料的数量明确指定。在

完成设备润滑良好的要求前提下，实行润滑油脂消耗用油的

定额。经常检查设备的贮油箱、管接头等处有无漏油现象，

采取积极措施，消除漏油。

5.4 定期

各润滑点和部位加换油的周期明确指定。润滑、维修

和操作工人必须依据说明书、润滑图表、油质变化程度和有

关规定，及时给各润滑部位加油和清洗换油。

5.5 定人

各润滑点和部位加换油料的负责人明确指定。明确设

备上各润滑点和部位上的操作工或维修工职责，各自负责相

应润滑点和部位的加换油料。 
6 油料管理

6.1 油料领用和使用管理

油料的使用要三级过滤，可以减少油液中的杂质类含

量，防止尘屑等各类杂质随油侵入设备内部，所以应在领油、

转桶、使用等方面进行过滤工作。特别是精密设备主轴用油、

液压传动系统用油、静压装置用油、伺服系统用油，更应注

意过滤。此外，润滑装置因在设备中用量较大、品种较多容

易丢失和损坏，所以应统一归口管理。

6.2 治理设备漏油

漏油治理是“四漏”( 漏水、漏油、漏气、漏电 ) 工作

中的一项重要内容，已成为节约能源的一项重要措施，因此

要把治理设备漏油工作作为一项长期工作认真抓好。

漏洞治理主要措施有：①润滑油的使用行三级过滤，

油料清洁度达到使用标准；②改进不合理的设备防漏结构，

选择适当的密封形式和密封材料；③更换老化和损坏的密封

件、油窗、油标等；④通畅回油、增加或加大回油孔眼和管

道，使回油畅通不外溢；⑤增加引回管孔、断油槽、档板、

接油盘、堵截和接收油溅散和外溢的油流引回油箱。对易漏

的密封件、槽沟、结合面、接头等部位，在维修和更换时，

做到选配、平整、清洗、校压、拧紧；⑥应用新型密封技术，

新型密封材料进行设备漏油的治理工作；⑦对床身、箱体、

油池等处的砂眼、气孔、裂纹等造成漏油处进行补焊或涂环

氧树脂等方法堵塞漏洞等。

6.3 做好润滑油的回收工作

润滑油按油料的种类和废旧程度不同可分为门别类回

收、不要混杂利旧再生。废洗油、切削油与润滑油，不得混杂。

贮存废油的油桶，须有明显标记，做到专桶专用，不得与新

油油桶混用。回收存放的废旧润滑油料，应妥善保管，防止

灰尘、水、杂质进入油内，使变质加深。废油场地要清洁整齐，

做好防火安全工作。 
7 结语

设备有效管理是工厂正常动作的基础保障，本文从多

个角度出发，简要总结了设备润滑管理的措施，希望能够给

设备管理人员提供借鉴。
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