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0 引言

氢氧化钙（化学式：Ca(OH)2）是一种比较常见的无机

化合物，常常被人们叫做“熟石灰”或者“消石灰”。生产

氢氧化钙的原料有很多，并且生产成本也非常低。在社会生

产不断发展的推动下，氢氧化钙的应用也越来越广泛，并

且应用领域的多元化程度也越来越凸显。在医疗卫生行业、

食品行业、造纸行业以及化工生产等领域都有较多的应用，

并且其功能也表现出比较明显的差异性和多样性。

国际知名咨询公司 Technavio 发布的有关氢氧化钙市场

分析的相关报告称，在 2017 ～ 2021 年期间，受天然气处理、

农业等领域需求量增长的影响，氢氧化钙的应用市场在国际

范围内一直呈现出稳定上升的趋势，并且极有可能会出现年

复合增长率达到 5% 的情况。

本项目“氢氧化钙智能化自动生产线的研制”已经列

入广西壮族自治区工业和信息化厅 2020 年第二批技术创新

项目（自筹类）计划。该氢氧化钙生产线主要设备包括氢

氧化钙消化装置、氢氧化钙消化自动配水装置、氢氧化钙

选粉机选粉装置、氢氧化钙均化器、高效蒸汽消白烟装置、

高效蒸汽回收余热装置及氢氧化钙智能化控制系统等，这些

主要设备及智能化控制技术均采用了本公司的专利技术。

1  技术原理、技术路线及工艺流程

1.1 技术原理

1.1.1 生产工作原理

工作原理（参见图 1）：储料仓的生石灰通过振动给料

机输送到破碎机，经过破碎的生石灰经提升机送到原料罐，

再经原料输送机送到预化器进行预化，然后进入三级消化

器进行消化，消化产生的水蒸汽和粉尘经水除尘系统除尘，

消化的氢氧化钙输入到一级均化器、二级均化器，均化产生

的粉尘经脉冲除尘系统除尘，均化的氢氧化钙经滚筒筛进行

粗分筛，筛分好的氢氧化钙输送到精细选粉系统，成品输送

到成品库，然后进行成品包装。精细选粉系统分选出的渣料

输送渣料专用磨进行加工。

1.1.2 智能化控制原理

对含水率（水分 %）进行严格控制是生产氢氧化钙过

程中必须注意的一项重要参数。利用现代化水分仪检测技术

可以实现对氢氧化钙水分含量的实施控制和数据的高质量

传输及统计过程，从而实现对氢氧化钙水分含量的精准化控

制。
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图 1  生产线流程图
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本项目的智能化控制系统以本公司的发明专利“一种生

产氢氧化钙智能化控制系统”( 专利号 CN201911333244.0)
为核心技术，包括现场控制系统和由 PLC 中控系统、现场

控制系统以及现场摄像监控系统等，通过对控制系统进行优

化改进，采用相关的系统及计算机自动化控制。

1.2   技术路线

本项目的技术路线参见图 2。

 1.3  工艺流程

本项目产品的生产工艺流程如下：

储料仓→振动给料→破碎机→原料罐→原料输送机→

预化器→三级消化器（包括水除尘系统）→一级均化器→二

级均化器（包括脉冲除尘系统）→滚筒筛→选粉系统→成品

包装。 
2  主要技术指标

“氢氧化钙智能控制自动化生产线”产品的主要技术

指标：工业级氢氧化钙一般按照行业化工标准《HG/T 4120-
2009 工业氢氧化钙》，见表 1。

“氢氧化钙智能控制自动化生产线”的生产能力，根

据客户的需要，公司提供一体化解决方案（即：原料检测分

析→工艺设计→物料试磨→地基指导施工→安装调试→培

训指导→项目验收→售后服务）。

3  技术创新点及技术特点

3.1  技术创新点

本项目“氢氧化钙智能化自动生产线的研制”采用了

公司的八项专利技术：

（1） 一种生产氢氧化钙智能化控制系统 ( 专利号

CN201911333244.0) ，采用相关的系统及计算机自动化控制。

（2） 一 种 高 效 蒸 汽 回 收 余 热 装 置（ 专 利 号

ZL201922253492.6），利用多个导流板改变热风的方向和风

速，大大提高了回收效率以及效果。

（3） 一 种 高 效 蒸 汽 消 白 烟 装 置（ 专 利 号

ZL201922252414.4），能够达到对所产生的白烟和蒸汽进行

风冷或者水冷的目的，进一步强化了散热效果。

（4） 一 种 氢 氧 化 钙 生 产 用 消 化 器（ 专 利 号

ZL202020014148.1），能够达到针对消化容器本身实现更好

的减震效果，大大提高了减震性能。

（5）一种生产氢氧化钙消化自动配水装置（专利号

ZL201922320346.0），能够达到对预化器当中的生石灰数量

进行自动控制的目的。

（6） 一 种 新 型 氢 氧 化 钙 消 化 装 置（ 专 利 号

ZL201922459636.3），能够达到对余热进行有效回收和多级

消化的节能减排环保目的，大大节省能源。

（7） 一 种 氢 氧 化 钙 生 产 用 均 化 器（ 专 利 号

ZL202020014149.6），可实现提高均化器主体的进行减震效

果，提高使用寿命。

（8）一种生产氢氧化钙选粉机选粉装置（专利号

ZL201922459625.5），可实现多重筛选，实现对氢氧化钙原

材料当中大颗粒杂质成分的隔离，这样就在很大程度上延长

了选粉机的应用寿命。

3.2  技术特点

（1）利用先进技术实现对控制系统功能的完善提升。

采用相关的系统及计算机自动化控制，通过人工控制方法和

现代化自动控制系统两种方式，利用水分检测仪器实现智能

化在线实施控制，从而在生产氢氧化钙的过程中达到优质、

高效、高产的目的。

（2）利用多个导流板改变热风的方向和风速，通过增

加雾化冷水与热风接触面积以及所停留时间的方法使冷水

吸收更多的热能，大大提高了回收效率以及效果。

（3）通过设置冷凝管、散热翅部件以及轴流风机等，

对白烟蒸汽起到很好的散热效果。

同时还可以达到对生产过程中所产生的热水进行进一

步回收利用的目的，实现了节能环保的目的。

（4）通过设置减震弹簧、底板、支撑腿和安装槽等，

可实现对消化器本身的减震目的，在很大程度上提高了减震

效果。

（5）通过设置有储料箱、第一出料管、皮带秤传感器、

输送皮带机、开关阀、显示器和控制器等，可实现对加入预

化器内的生石灰进行自动控量，自动化程度更高；通过设置

有加水管、水泵、热水箱和流量计，可实现对加水量进行自

动控制，自动化程度更高，避免加水量过多或者过少影响配

比效果。

（6）可实现多级消化，可实现对余热进行回收，大大

节省能源，能够对白烟蒸汽进行处理，可实现对加水量进行

表 1《HG/T 4120-2009 工业氢氧化钙》

项 目 优等品 一等品 合格品

氢氧化钙 [Ca(OH)2]w/% ≥ 96.0 95.0 90.0
镁及碱金属 w/% ≤ 2.0 3.0 -
酸不溶物 w/% ≤ 0.1 0.5 1.0
铁（Fe）w/% ≤ 0.05 0.1 -
干燥减量 w/% ≤ 0.5 1.0 2.0

筛余物（0. 045 mm 试验筛）w/% ≤  2 5 -
（0. 125 mm 试验筛）w/% ≤ - - 4
重金属 ( 以 Pb 计 )w/% ≤ 0.002 - -

图 2  技术路线
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自动控制，自动化程度更高，避免加水量过多或者过少影响

配比效果。

（7）通过电机、导向杆、驱动轴和锥形齿轮等，可实

现对均化器主体安装高度进行调节； 通过设置减震弹簧，

可实现提高均化器主体的进行减震效果，提高使用寿命。

（8）可实现多重筛选，能够将氢氧化钙原材料当中的

大颗粒杂质进行初步的分离，在很大程度上减少进入精细选

粉机里面的大颗粒杂质，从而提高了选粉机的使用年限和使

用效果。并且还可以达到冷却降温的目的，这样可以对设备

轴承起到很好的保护作用。

4  结语

本项目“氢氧化钙智能化自动生产线的研制”采用本

公司的八项专利技术。控制系统    采用手动 + 自动双控模

式智能化配水系统；预消化系统采用可拆装合金耐磨衬套预

消化刀片，优化单轴达到双轴的分散均匀效果；消化系统利

用消化热量，5 分钟可将系统水温加热至 80℃左右，加快

了消化速度和制粉率；均化系统提高氢氧化钙粉化度，降

低氢氧化钙成品温度；通过脉冲袋和水除尘双重除尘技术，

除尘效率可以达到≤ 5mg/m3 更环保。同时，采用本公司的

HC 氢氧化钙专用磨粉机，单台产量可高达 30t/h，能耗低；

细度在 80目～ 600目可调节，粒度分布均匀；机器运行平稳、

性能可靠。经国内数家企业试用，均获得满意效果。

基金项目 :本项目“氢氧化钙智能化自动生产线的研制”

列入广西壮族自治区工业和信息化厅 2020 年第二批技术创

新项目（自筹类）计划。

 参考文献：

[1] 邓长征，邓金营，杨雷 .氢氧化钙在新材料领域中应用 [J].
广东化工，2019，46（18）.
[2] 桂林鸿程矿山设备制造有限责任公司 . 一种生产氢氧化

钙智能化控制系统 [P]. 中国专利：201911333244.0，2020—
03—17.
作者简介 : 容北国（1978.5-），男，广西桂林人，本科，

工程师，研究方向：磨粉机设计制造 。

控机电设施的要求，有效反馈各种监控数据，确保机电设备

运行的稳定性，真正意义上做到连续性监控，并且机电设备

能遵循自动化技术所提供指令进行准确操作。

3.2 风门

从本质角度来看，PLC 技术以实现自动化机电控制为

核心目标，主张重新设计特定的工业环境，利用数字化管理

手段执行总体操作流程，经数字化运算后，对设备提出相应

的操作指令，以达到简化操作流程的目标。风门作为矿山

井下风流控制的主要工具，具有应用普遍广泛等鲜明特点。

以往控制条件下风门开关作业普遍交由人工执行，其操作难

度较大且劳动强度高，以至于具体操作期间埋下各种安全隐

患，甚至出现不同的安全风险事故，威胁工作人员生命财产

安全，而将风门与PLC技术相结合，能满足自动开关的要求，

大大降低安全事故的发生风险。

3.3 螺旋杆式空压机

矿井机电设备中 PLC 技术应用以螺旋杆式空压机为集

中体现，并且不同于老式空压机，螺旋杆式空压机具有机电

控制稳定性强及实用性高等鲜明特点，能大大提高矿山井下

的生产效率。由此可见，将空压机与 PLC 技术相结合，能

明显提升矿井生产效率。通常情况下，螺旋杆式空压机的运

行流程可划分为排气、压缩及吸油吸气，再将经密封处理的

气体进行后期运输。螺旋杆式空压机的运作原理为充分发挥

螺旋杆的作用，压缩空压机内部气体，再经螺旋杆带动外部

齿轮及螺杆，彼此间相互契合，促使机油及空气均被吸入机

体内部腔体之中。此外，齿面持续转动，空压机能有效密封

空气及机油，确保油气稳定传输至设备排气口。

同时，咬合面渐渐减少，造成机油及空气所受到压缩

程度持续增加，直至达到排气口后停止压缩作业。螺旋杆

式空气机具体生产期间，以控制排气量为核心技术，即通

过螺旋杆转动频率达到控制排气量的目标。由此可见，空

压机运行时，可通过安装 PLC 变频控制装置的方法，满足

合理管控的要求，直至空压机排气量指标超过正常标准时，

可利用变频装置降低总体运动频率，促使排气量控制在合理

的空间范围及时间范围，消除空气压力对设备的损坏程度，

大大提高资源利用率。

4 结语

通过本文探究，认识到社会经济快速发展，能源采集

效率是衡量社会经济发展速度的主要指标，以往矿山开采

技术局限性较强且容错率较低，已难以满足新形势下发展

需求。预测同时，自动化技术受自身应用优势的影响，被广

泛应用于各个行业及各个领域，取得令人满意的应用效果。

除大大提高生产效率外，自动化技术能有效控制矿山开采企

业的井下作业成本投入，赢得更多的综合效益。
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