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随着我国工业水平的不断提升，在实际生产过程中，

离心式压缩机的应用越来越广泛，其在带来便利的同时，也

逐渐显现出缺点，比如在运行的过程中时常出现轴承温度过

高等问题，如果得不到及时检修，则很容易导致企业生产进

度受到影响。基于此，也就需要相关检修人员做好检修工作，

在对离心式压缩机工作原理充分掌握的基础上，不断提升自

身的检修能力，确保离心式压缩机能够在实际生产中安全稳

定运行。

1 离心式压缩机工作原理

离心式压缩机在工作的过程中，主要是依靠叶轮的高

速旋转，在此过程中会产生离心力，进而使气体随着旋转被

甩到后面的扩压器中。这时，叶轮处将形成真空区域，不断

有气体进入、甩出，以此将机械能转换为气体的压力能。

2 离心式压缩机的优缺点

离心式压缩机结构简单，操作方便，占地面积小，气

量也比较大，而且运行较为平稳。运行过程中，它能够将

化工介质真正地做到无油压缩处理，不管是小型工业企业，

还是大型化工企业，都十分适用。

当然，其也存在一些缺点。比如，目前还不能在一些

气量过小，或者压力过高的工作场所使用，如果不及时检修，

长期运作极易出现故障。

3 离心式压缩机的常见故障及检修方法

离心式压缩机的应用虽然能够大大提升生产效率，但

是其在运行的过程中总会出现一些故障，如果不能及时检

修，则可能影响到实际生产进度。基于此，本文对其常见故

障进行了归纳，主要有以下几种，并提出了相应检修方法：

3.1 轴承温度过高

该故障是离心式压缩机运行过程中最常见的故障之一，

出现该故障的原因可细化为以下六点：

（1）离心式压缩机轴承的进油口节流圈孔径相对较小，

导致进油量无法满足运行需求，进而导致轴承温度升高。针

对这一问题，可通过调解节流圈孔径确保进油量充足。

（2）在离心式压缩机运行的过程中，如果润滑系统油

压下降，或者滤油器发生堵塞，也可能导致进油量不足，进

而导致轴承温度升高。针对这一问题，需要相关检修人员定

期检查润滑系统，并且需要对滤油器进行定期清洗。

（3）在运行的过程中，如果冷油器内的冷却水量减少，

也会导致进油温度升高，进而导致轴承温度过高。针对这一

问题，需要相关检修人员能够控制好冷油器内的冷却水量，

及时添加。

（4）如果油内有水分混入，或者油发生变质，都可能

导致轴承温度升高，这时需要对冷油器进行全面检查，查看

是否存在漏水故障，并且要更换新油。

（5）如果轴衬的巴氏合金牌号不符，或者在浇铸的过

程中出现问题，可能导致轴承温度过高。针对这一问题，

需要从源头着手改进，要求检修人员按照图纸规定的牌号，

进行重新浇铸。

（6）如果轴衬与轴颈之间的距离较小，或者轴衬内的

存油沟较小，也会影响到轴承温度。针对这一问题，需要检

修人员重新刮研轴衬，也可以依据需要调整存油沟尺寸。

3.2 压缩机振动

该故障也属于一种较为典型的离心式压缩机故障，相

关工作人员在使用过程中会发现离心式压缩机出现较为特

殊的现象，即喘振。当喘振出现时，就表明离心式压缩机出

现了故障，并且可能带来较大危害。

通常情况下，如果流量大幅度下降，排量降低，或者

压力波动明显时，就可能导致机组出现强烈的振动，同时还

可能听到有低沉的轰鸣声。针对该类故障，检修的方法主要

有以下两种：

（1）针对上述问题，最根本的检修方法是增加离心式

压缩机入口气体流量，同时在升压之前，以及降速或停机之

前，需要操作人员将放空阀和回流阀先打开，以此使得背压

降低。

（2）在预防和消除振动这一问题上，还可以使用防喘

系统。在机器正常运行的过程中，可启动自动按钮；在升压

或者变速的过程中，则需要遵守“升压必先升速，降速必

先降压”的原则。另外，在打开或关闭防喘阀门的过程中，

动作一定要轻柔，避免导致轴位移动。

除此以外，如果防喘阀突然开大，则需要相关检修人

员能够注意几点问题，其一，要查看出入口压力温度流量是

否出现变化；其二，要查看压缩机蒸汽耗量以及锅炉产汽量

是否充足；其三，要查看压缩机出口压力是否合理。

3.3 表冷器压力上涨

表冷器是离心式压缩机的重要组成部分，其主要是接
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受压缩机透平乏汽，使乏汽在表冷器中凝结，这时凝结的水

会通过泵打回锅炉。因此，也就需要在透平排汽口建立并保

持需要的真空度，以此确保压缩机组能够稳定、健康运行。

但是，在此过程中，经常会出现表冷器压力上涨，真空度不

足的问题，需要相关检修人员能够对其进行合理分析，并给

予相应处理。关于该故障出现的原因，本文归纳为以下五点：

（1）如果中压蒸汽管网的压力相对较低，会导致抽气

器的工作效率受到影响，使得表冷器真空度下降。针对这一

问题，就需要检修人员手动控制蒸汽管网，以此提升中压蒸

汽压力，确保真空度能够恢复到正常范围。

（2）如果透平密封蒸汽不充足，也会导致真空度下降。

针对这一问题，需要检修人员能够对密封蒸汽压力进行合理

调解。

（3）当密封水不足时，将会有大量空气进入，进而导

致真空度下降。针对这一问题，需要检修人员能够手动开大

密封水手阀，以提升设备的密封性。

（4）如果循环水的压力相对较低，将会导致进入到冷

凝器中的水量降低，进而影响到真空度。针对这一问题，也

需要检修人员能够开大循环水手阀，以此确保冷量充足。

（5）在离心式压缩机运行的过程中，如果凝液泵的运

行效率发生改变，突然下降，则可能引发表冷器液位变化，

进而影响到真空度。针对这一问题，需要检修人员在现场进

行排气。注意，如果在检修后还不能恢复运行能力，则需要

将备用泵启动，当条件满足、液位可控时，将另一台泵停掉。

3.4 叶轮结构故障

在离心式压缩机长期运行过程中，叶轮可能发生结构

故障，比如出现裂缝。这时就需要检修人员能够做好检修工

作，定期查看叶轮的使用情况，一旦出现异常，要及时维修

或更换。

4 结语

综上可知，使用离心式压缩机可以大大提升设备工作

效率，但是其在运行过程中却存在一些问题，比如轴承温度

过高等。基于此，也就需要相关工作人员能够对离心式压

缩机的常见故障有所了解和掌握，并能够掌握其检修方法，

做好检修工作，以确保设备安全运行，有效提升机组的运行

寿命，降低相关企业设备成本支出。
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作业环境，如遇火灾、漏电等事故时，应对相关因素进行处

理，并做好防范。

3.2 坠落危险因素的防护措施

工作人员在从事电梯检验过程中也应该顾及到坠落相

关危险因素。在攀爬爬梯时应做好相应的防护工作，带好相

应的防滑手套、安全帽，切记快速攀爬，要做到脚下踩稳。

攀爬时不要提其他重物，单手攀爬十分危险。在进行平台作

业时，要在周围设置好相应的护栏，尽量要求其他工作人员

进行配合。尽量站在平台中心进行工作，这样可避免从平台

边缘坠落。同时也应带好相应的防护工具，并系好安全带。

在打开层门时，应先将井道灯打开，并以正确的姿势进行

工作。相关工作人员在进行轿顶作业时要设置好护栏，并按

照国家的标准要求进行相应警示。而相关护栏的质量也应该

有所保证，工作人员自身也应在工作时避免随意频繁走动。

若有危险发生，应紧急按下急停开关，在站稳后复位开关。

进行轿顶作业时要求佩戴好相应的安全帽，防止机房中有杂

物落下。机房上的相关工作人员也应做好防护措施，避免有

物件落入井道中。

3.3 机械危险因素的防护措施

在机房进行检验工作时，相关工作人员并必须先了解

机房内的工作环境，明确检验部件的具体位置，切勿用手直

接触摸正在工作的相关设备，以免手部夹伤。工作人员在进

行盘车作业时，避免徒手进行作业，要佩戴好相应的防护手

套，防止打滑造成人员伤害。盘车在快速运行时要保证松闸

人员能够及时控制，若松闸人员不能及时松手，也应注意

到工作人员的手部安全。松闸作业不应持续用力，这样可有

效地调整抱闸时间。在进行轿顶作业时，应该时刻注意工作

人员的位置，佩戴好安全鞋等防护措施，防止脚部被夹伤。

轿厢处于工作时需佩戴好安全帽，还应按照规章制度要求，

不能将手、头等其他部位伸出护栏之外。如遇到特殊情况，

应先将电梯停止，再进行相关操作，待工作人员稳定后再进

行作业。

4 结语

电梯的检验工作十分危险，相关工作人员在从事电梯

检验时应该顾及到相关的安全隐患，自己做好相应的防护措

施，严格按照要求进行规范操作，这样才能够避免相关的事

故发生。多方面的安全防护措施可使事故发生率降低到最

小，尽可能减小工作人员的伤亡。
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