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0 引言

通过对本自动提升设备的研究应用，使它适用于在金

属管材或棒料的批量下料及其它机械加工过程中，可以提升

和转运经过上述初加工环节之后产生且需要的大量半成品，

自动向下一个加工环节转运。

1  一种自动提升设备的技术过程

技术原理：在此提升装置中，倾斜角的调节是通过丝

杆的调节来控制的，可以控制倾斜角符合原材料或半成品的

提升高度要求，想要实现循环工作，需要发挥大链轮和小链

轮对传动带链轮、链板的驱动作用，将下料之后的原材料或

初加工之后的半成品箱下一个加工环节自动转运。

本提升设备的工作状态及结构见图 1 和图 2，调节件 3
丝杆调节机构中的丝杆以调整产品需要提升的高度，用件 6
调节顶杆调整整条链条的张紧力使其满足使用要求。

提升设备中的件 13 减速电机中的三相异步电动机通过

减速器带动件 12 小链轮，使之驱动件 11 滚子链、件 10 大

链轮，使件 1 传动带链轮及件 5 单耳滚子链转动。铣削后的

工件通过件 9 盛料斗掉到可灵活转动的件 8 挡板上，与件 5
连接的件 7 链板上的凸起部分带动件 8 转动一定角度后，工

件落到件 7 上，件 7 的凸起部分随着件 5 单耳滚子链转动带

动工件向上提升，使工件进入下一工序中。工件所带的油落

入件 4 接油槽中，不污染工房。件 2 撑柱支撑链板带动工件

时的重量，保证链板运行时的平稳性。

2 结语

通过对自动提升设备的研究应用，使批量半成品能进

行自动提升和转运，在需要大量和大规模转运原材料和半成

品的生产工序或生产线中应用，实现原材料或半成品的自动

化和大批量转运，在提高生产效率的同时可有效降低劳动强

度，而且还可以防止在上述过程中出现带油产品污染工房的

问题。自动提升设备占地面积小、结构简单合理、能耗小、

无燥音、维修方便 , 便于工艺布置，可突出体现现代化生产

水平。
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摘要：现阶段，我国在金属零件的机械加工过程中的批量下料环节中，通常是采取人工方式将下料之后的金属管材或棒
料等向下一个工序转运，同时也采取同种方式转运经过初加工之后的半成品。此种转运方式需要消耗大量的劳动力，而
且转运作业时间长、效率低，无法实现对大批量原材料和半成品的快速转运和实现大规模的自动化加工。如果经过初加
工之后的半成品中带油，在人工转运的过程中还容易污染工房。针对上述问题，对自动提升设备进行了研究应用。
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图 1  本提升设备的工作状态及结构

图 2  本提升设备的工作状态及结构


