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0 引言

近年来，某选矿车间生产规模不断扩大，自产能提升

以来，车间增大处理量至每天近 9000 吨。该选矿车间的矿

石供应主要由 4 条皮带运输机提供，作为车间生产线上的重

要设备之一，维护保养好皮带运输机，保证 4 台运输机械稳

定安全运行，减少停机时间是保证矿石供应，使整个选矿系

统正常高效运行的关键，研究车间皮带运输机运行的稳定性

安全性是设备管理工作中不可缺少的环节。

1 应用必要性

该选矿车间粉矿厂的矿石供应为一条长距离钢芯胶带

运输机，该条皮带输送长度为 1939m，带宽 1000mm，运输

能力580 t/h，具有距离长、负荷重，运行环境复杂等主要特点。

该选矿车间 1# 皮带运输机为半自磨机给矿皮带，2#3# 皮带

运输机为顽石返回皮带，运行的安全稳定性，直接影响半自

磨原矿处理量。自 2013 年 12 月至 2019 年 12 月，长距离钢

芯胶带运输机由于胶带跑偏导致胶带侧边划伤开胶，累计局

部硫化边侧划伤开胶处 210 余次，期间产生维修费用为 21
万元；累计更换损伤带面 4 次，换带 1625 米，产生费用为

305.15 万元。1#2#3# 皮带由于跑偏触发连锁闭锁导致停机，

累计停及次数达 176 次，平均每年停机近 30 次，累计影响

处理量 5570吨。为减少 4台（套）运输设备因跑偏导致边侧、

带面划伤损坏，或导致停机，影响车间原矿处理量，延长皮

带的使用寿命，探索分析皮带运输机的运行稳定性成为了一

个关键环节，最本质的就是要解决皮带跑偏问题。

2 液压纠偏器的应用

2.1 纠偏器的运用

分析出问题后，通过对多家厂商的纠偏设备进行比对，

最终确定使用名为无源皮带自动液控联动纠偏器的一种自

动纠偏器（如图 1、图 2）。车间于 2019 年 9 月—2020 年

6 月陆续在长距离钢芯胶带运输机上新增无源皮带自动液控

联动纠偏器，上纠偏和下纠偏共 10 套；在 1# 皮带运输机新

增上纠偏和下纠偏共 4 套；在 2#3# 皮带运输机新增上纠偏

和下纠偏各 2 套；

无源皮带自动液控联动纠偏器由液控检驱系统与联动

纠偏系统组成，液控检驱系统由检驱轮，驱动泵、调角缸、
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工作中不可缺少的环节。无源皮带自动液控联动纠偏器是预防和校正皮带跑偏的理想设备，无需动力源，设备运行维护
成本低，低投入高收益，不仅为公司创造了可观的经济效益，同时在降本、增效，安全管控等方面也发挥了重要作用，
具有较大的推广前景。
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油管总成组成，联动纠偏系统由上、下调偏架、传动装置等

部分组成。利用托辊的切向力，控制调偏架的转动角度，自

动进行皮带的调整。该纠偏器不用电源，液力作用、可靠、

同步联纠、自检自驱、随机自适、自成系统，调偏连续，阻

力小，力矩大，调偏架最大可调整角度 40°，工作性能极

为可靠，安装方便，可以在任何场所使用，不怕水、不怕粉尘、

不怕碎料物侵袭。

2.2 纠偏器运用的效果

通过增设无源皮带自动液控联动纠偏器，2019 年 12 月

至 2020 年 12 月，长距离钢芯胶带运输机由于跑偏划伤侧边

局部硫化次数共 10 次，1#2#3# 皮带运输机由于跑偏导致停

机次数为 6 次，较 2013 年至 2019 年大幅降低跑偏停机频

次。图 3 为 2013 年 12 月至 2020 年 12 月长距离钢芯胶带运

输机每年侧边局部硫化次数折线图。图 4 为 2013 年 12 月至

2020 年 12 月 1#2#3# 皮带运输机跑偏导致停机次数据折线

图。

由图可看出，自 2019 年 9 月开始装设无源皮带自动液

控联动纠偏器以来，长距离钢芯胶带侧边划伤局部硫化次数

以及 1#2#3# 皮带运输机跑偏导致停机次数明显减少。延长

图 2  下纠偏器

图 1  上纠偏器
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皮带的使用周期，降低安全事故风险，降低人员检维修频次，

提高皮带运输机的使用寿命及安全系数。通过对长距离钢芯

胶带运输机增设无源皮带液控联动纠偏器，减少胶带跑偏受

损，提高胶带 80% 使用寿命，减少 1#2#3# 皮带运输机跑偏

停机 80%。自装设运用以来，累计带来综合效益约 208 万元，

达到了节能、降本、增效的长期机制。

3 结语

无源皮带自动液控联动纠偏器是预防和校正皮带跑偏

的理想设备，无需动力源，设备运行维护成本低，低投入

高收益，不仅为公司创造了可观的经济效益，同时在降本、

增效，安全管控等方面也发挥了重要作用，具有较大的推广

前景。
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图 3 长距离钢芯胶带局部硫化次数

图 4  1#2#3# 皮带运输机跑偏停机次数

另一方面检测人员还要对现有的机械产品生产种类及标准

进行不断的学习，从而为不同种类的机械产品检测工作奠定

良好基础。应用现代化技术手段，提升机械加工检测质量。

可以通过奖励机制的方式，调动机械加工检测人员的工作积

极性，提升其在新型设备等方面的操作水平。此外，针对大

型机械产品加工检测领域，还应加强机械产品检测人员的安

全责任意识，确保检测人员能够及时处理机械检测过程中可

能存在的安全隐患，避免或减少机械产品检测过程中发生安

全事故。

4 结语

我国工业的现代化发展带动机械制造行业突飞猛进，

计量技术在机械产品检测中的应用对于提高机械产品的质

量至关重要，现代化的生产离不开机械产品，机械产品也离

不开计量检测技术，通过计量技术在机械产品检测领域中的

应用，能够有效提高产品质量，更好地促进机械工业现代化

的发展。
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