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随着大学扩大招生规模，中职生源的数量和质量都随

之下降，怎样才能使学生对所学的专业课感兴趣，是作为

老师的我们首当其冲需要解决的问题。一体化教学是目前

职业院校认可度较高的教学方式，《公差配合与技术测量》

作为机械专业实践性较强的专业基础课，完全可以采用一体

化教学的方式，既可以弥补传统教学方式中单纯的讲授的抽

象性，更能让学生身临其境，了解和体验《公差配合与技术

测量》在实际生产中的应用。　

1《公差配合与技术测量》的教学要求  　
1.1 性质与内容

《公差配合与技术测量》是职业技术院校机械类各专

业的一门重要技术基础课，是联系其他技术基础课和专业课

的纽带，是从基础课学习过渡到专业课学习的桥梁。这门课

程包含的内容主要是极限配合与尺寸检测、检测表面粗糙

度、检测几何误差以及检测其他常用零件。  
1.2 基本要求

①掌了解互换性的知识，能够正确理解图样上所标注

公差配合代号的含义，掌握极限配合额、几何公差和表面粗

糙度的国家标准和应用，能够熟练差用有关表格。

②掌握测量技术的基本知识，会正确选择、使用生产

现场的常用量具、量仪检测工件尺寸、几何误差和表面粗糙

度。

③熟悉常用零件额公差和检测方法。

2《公差配合与技术测量》的一体化教学方法

根据公差教学的基本要求结合我院机电系的教学课程

安排，为了避免单一课程一体化教学所造成的死板和教学资

源的浪费，我们将该课程中的各个知识点和任务完全融入到

我院机电系其他相关机械类实习中去，使其成为我们操作实

习过程中不可或缺的工具。这样能够增强学生的自主学习意

识，激发学生的高效学习。这样的教学形式可以使学生真

正做到学以致用，知道本课程在实际工作中的位置及作用。

更主要的是能够让学生真正了解公差配合在实际工作中的

作用。在教学的实际操作中，我们将公差这门课的知识点及

技能点分布到以下四个方面。

2.1 钳工实习中的公差内容 
钳工实习是我院机电系学生的基本实习内容，安排在
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其他专业课实习之前进行。本阶段实习的主要目的是让学生

掌握手工加工工件的技能，在动手操作加工零件的过程中可

以很自然地融入公差的相关知识。

首先，通过加工制作工件让学生学会使用和维护测量

工具，如常见的游标卡尺和外径千分尺等。学生制作工件的

过程中通过量具的反复使用来控制零件的尺寸，不但可以熟

练掌握量具的使用，并且通过反复的练习使用检测工具可提

高对测量工具使用的熟练程度，还能够对这两种量具的精度

等级的不同及适用范围有很深刻的理解。

其次，尺寸及公差的相关概念、术语、公式这些在理

论教学中容易混淆的知识点，让学生在实际操作中去理解和

体会，从而加深了记忆。公差给的范围较小，就会增加工

件的制作难度，很多同学制作的零件可能会不合格；但是，

如果给的公差范围较大，工件制作简单容易，大部分同学制

作的零件都会合格。通过对这两种情况下零件合格率的互

相比较，发现公差范围小的合格零件整体质量要好于后者，

使同学对公差的概念及意义有了深刻的认识。对于零件配合

关系的学习，首先让学生制作配合件，感受自己制作配合件

的松紧程度，然后同学之间互相交换，再次配合。这样一来，

同学们对互换性的概念了解的同时对间隙、过盈、过渡三种

配合关系掌握得非常牢固。

再次，让学生思考为什么按照同一个尺寸要求制作的

配合件，尺寸都在公差范围之内，但是有的零件却不能进行

配合呢？这样就可以顺理成章地引入形位公差的概念。学生

亲自操作制作配合件的过程就是让学生对尺寸公差、形状公

差认识的过程，同时明白了公差对于零件的加工的重要性。

2.2 零件测绘实习中掌握的公差内容 
通过前一个阶段的学习，学生不仅能看懂图纸中相关

公差的标注，还能够通过对公差的测量完成对工件的检测。

但是，如何能让学生将公差要求在图纸上进行正确标注，需

要通过在零件测绘实习中完成教学。让学生实际测绘实习过

程中机器设备的某一个零件，零件测绘本身就是要求学生

根据零件的实际需要在适当的位置上标注公差，当然这需

要一定的经验基础，但是经过之前的实习学习，学生已经

具备了相关的维修经验，对于具体零件在不同场合下工作，

所需要的公差要求已经胸有成竹了。通过零件测绘这样一个



市场与管理 2021 年第 7 期

140

系统的训练和学习，学生不但掌握了规范的公差标注方法，

还能够在提高读图、识图、绘图能力的同时加深对公差要求

的理解。  　
2.3 公差知识系统化 
通过以上阶段的学习，同学们在学习公差配合相关知

识后又进行了零件的测绘，使学生在学习知识特别是运用知

识方面得到了升华。这样教学的好处显而易见，但是缺点也

不容忽视。由于是分阶段学习，公差的学习将基本贯穿三个

学期，而且实习课程是由不同的教师进行讲授，教师之间缺

乏沟通和衔接，就会造成学生所学的知识的连贯性和系统性

受到影响。为了解决这一难题，我们学院会在实习结束之后

安排系统的讲座，让学生进行消化和总结。老师通过讲座帮

助学生把《公差配合与技术测量》的知识系统化，让学生完

完全全掌握公差配合与技术测量的相关知识。  　
3 结语 
一门让学生头痛的专业基础课《公差配合与技术测量》，

采用一体化模式进行教学后，学生在“做中学，学中做”，

在潜移默化中轻松掌握公差的相关知识，并且能够熟练运

用。这是根据我院机电系学生所开设的课程进行设计的公

差教学方法，不同的院校有不同的课程结构及管理方案，

作为教育教学的实践者应该根据教学的实际情况发挥巧思，

不能完全照抄照搬，充分发挥一体化教学的优势。
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