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对于现阶段的发电厂、港口以及钢铁等行业企业来说，

斗轮堆取料机是重要的装卸设备。该设备集堆、取功能于

一身，已经成为很多企业生产中必不可少的机械设备之一。

在实际的工作过程中，斗轮堆取料机主要对生产场所中的

散料进行挖取、堆存以及均料，而其工作环境非常的恶劣，

这也是斗轮堆取料机比其它械设备容易出现故障的重要原

因之一。所以，对斗轮堆取料机的故障进行排查、预防以

及处理显得非常重要，只有这样才能够提升设备的运行效

率，从而促进企业更好的发展壮大。

1 常见故障以及解决措施

1.1 悬臂皮带机常见故障及解决措施

斗轮堆取料机悬臂皮带在运行过程中经常出现的故障

有：悬臂皮带机打滑、跑偏以及撒料等。在实际的运行过

程中，悬臂皮带可能出现垂直拉紧处打滑的问题。这一问

题的解决可以使用增加配重的方式来进行，但是需要注意

的是，工作人员不可以增加过多的配重，因为这样会对悬

臂皮带造成一定的损坏。

悬臂皮带跑偏是斗轮堆取料机经常出现的故障类型，

但是这种故障也是斗轮堆取料机所有故障中最好解决的一

种。根据斗轮堆取料机的使用说明书，悬臂皮带在运输过

程中有一定的跑偏率，如果工作人员发现悬臂皮带在运行

过程中出现跑偏的现象，且已经达到了一定的程度，就要

及时采取相应的措施解决。如果皮带跑偏现象较为严重，

工作人员可以通过对皮带增加配重解决跑偏的问题。

在对斗轮堆取料机进行组装的时候，工作人员一般不

会将厂家给予的所有配重都安装在皮带上，所以悬臂皮带

在运输过程中出现跑偏现象，可能是机器配重不够造成的。

除此以外，工作人员还可以采取调整载托辊防线的措施加

以解决，使载托辊的运行方向向着皮带跑偏的反方向运行。

如果工作人员使用以上两种方式，还是未能解决悬臂皮带

跑偏的问题，可以考虑对机器的滚筒进行调整，通过对滚

筒位置的改变，调整皮带跑偏的问题。

悬臂皮带如果出现了撒料的问题，可能是因为皮带在

运行中与导料槽之间出现了缝隙，工作人员可以对密封条

进行调整，从而达到合缝的目的。除此以外，还应该对中

心落料斗进行检查，确定中心落料斗的封闭性，如果发现
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其封闭性存在问题，一定要及时进行防护。

1.2 回转机构大小齿轮损坏

当企业使用斗轮堆取料机进行生产以及经营的时候，

可能会发生大小齿轮损坏的问题。导致这种问题出现主要

由两种原因造成：

①工作人员并没有定期、及时的对斗轮堆取料机进行

维护及保养，忽视了对机器的修正；

②生产厂商在进行齿轮制作的过程中，没有按照相应

的设计以及规范要求进行生产制造，组装人员在组装过程

中也没有充分的考虑到这一点。不论是齿轮的制造还是机

器的使用，相关工作人员一定要认真仔细，在生产安装的

过程中要确定齿轮是否合格，而工作人员在进行机器使用

的过程中，也应该注重机器设备的维护以及定期保养。

2 常见故障的预防

针对一些常见的故障问题，企业可以采取预防性的措

施，既能够保障设备不发生故障，保障企业的生产经营安

全，还能够在一定程度上增加设备的使用寿命，为企业节

约成本，帮助企业获得更多的收益。

2.1 定期检修

在对斗轮堆取料机进行检修的时候，一定要聘请专业

的技术人员完成，确保检修人员了解机械设备的结构、技

术性能、零部件以及工作原理等。检修人员在对设备进行

检修的时候，应该严格按照使用说明书上的检修要求对设

备的安全性能等进行检查，如果在检查过程中发现设备存

在问题，一定要及时采取针对性的措施进行处理，并做好

相应的记录，方便工作人员下次查询设备检修记录。

对于设备检修的时间，企业一定要按照厂家提供的检

修日期、间隔时间对设备进行月检查、半年检查等，每一

次的检修都应该做好详细的记录，将问题的产生控制在刚

开始的阶段，从而有效降低设备故障给企业带来的损失。

如果检修过程中发现一些问题是检修人员解决不了的，应

该及时向厂家寻求帮助，询问专业人士解决。

2.2 严格规范斗轮堆取料机的使用

如果企业所处的环境是冬夏季温差较大的区域，那么

还应该注意对斗轮堆取料机的季节维护。随着季节的更替，

工作人员也应该不断地进行润滑油的更换。在冬季对设备
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润滑油进行更换的时候，工作人员一定要将设备夏季使用

的润滑油清理干净，这主要是因为设备冬季使用的润滑油

是低温作用的合成油，这种油比较稀疏，当然如果设备一

开始使用的就是合成油，那么在冬季就不需要进行更换。

如果设备运行过程中出现风力较大的情况，而且风力已经

超过了设备设计的风压，这个时候工作人员一定要停止设

备的运行，并将设备停放在指定的位置，必要的时候使用

防风系缆系统对设备进行固定，等到风力恢复到可以正常

工作的时候，再使用设备进行工作。

3 结语

斗轮堆取料机对于我国的发电站、钢铁等行业的生产

有着重要的意义，但是设备在实际运行中会出现不同的故

障，从而影响到设备的正常运行，所以企业一定要采取相

应的措施及时解决。除此以外，企业还应该加强自身的故

障防护手段，从而保障设备的正常运行，促进企业更好的

发展。
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管带始终会对滚筒产生拉力，

所以工作人员在进行调整时，

面临着一定的安全问题。

④在使用机器的过程中， 
工作人员应该定期对设备落

煤筒的导流板进行检查，一

旦发现落煤筒的导流板出现

磨损，一定要对其进行及时

的补焊，从而保障管带机在

运行过程中的落料点始终处

于中心位置。

⑤对于管带中机尾部出

现较大的转弯角以及倾角的

问题，工作人员应该在设备

发生倾角之前相对平直的地方，就对托辊进行相应的前馈调

整，并在此基础上对管带机转弯爬坡段进行反馈调整，如果

设备出现了转弯段外侧托辊受力弱的问题，工作人员可以在

设备的外则增加托辊的数量，从而在一定程度上增加管带与

图 1  管带机转弯段增加托辊示意图

（上接第 31 页）
托辊之间的摩擦力，如图 1 所

示。

3 结语

综上所述，管带机对我国

电厂的安全稳定运行有着重要

的作用，其工作状态会受多方

面因素的影响，容易出现跑偏

问题，相关工作人员一旦发现

问题，必须及时采取相应的措

施加以解决，从而提升管带机

的运行效率。
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