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管带机在运行的过程中，主要是采用空间曲线的布置

方式进行输送线路的确认。这种方式的输送范围比较大，即

使是在地形较为复杂的环境中运行也能够有效保障运输效

率，极大程度上解决普通带式运输的缺陷以及局限性。而且，

管带机使用的封闭式运输空降，也能够在一定程度上减少运

输品对环境的污染，还能够有效防止运输物在运输途中的损

耗。除此以外，北方由于天气寒冷，对运输机的要求非常高，

但是管带机能够很好的满足北方运输机的要求。与此同时，

管带机的安装以及维护非常简单，运行成本也比较低，运行

效率较高，现阶段已被很多电厂使用。

1 管带机的工作原理

管带机在运行的过程中，其在加载点后到卸料点前的

运输称之为中部运输段，在这个运输段设备会形成管状，在

尾部受料段之后的阶段，胶带会不断地从平形向深槽形以及

槽形不断过度，直至将运输的物品包裹卷起来，使其成为圆

管状，在设备的形成阶段，胶带会被由六边形布置的辊子捆

裹成圆管形，然后整个设备将密封在圆管内部的物料包裹

平稳地运输到终点。当包裹到达顶部的时候，胶带又会由圆

管状逐渐向槽形以及深槽形过渡，然后从顶部的滚筒卸载下

来。这是管带机承载段的工作原理，设备回程段的工作原理

也是如此。

2 管带机经常出现的故障以及解决措施

管带机在实际运行过程中经常会出现管带跑偏的问题，

管道机在进行安装的时候只有机头机尾是在室内安装的，其

它的部分全部都处于露天的状态，这也使得管带机运行过程

中会受到温度、天气以及季节等变化的影响，从而产生跑偏

的现象。

管带机在运行中之所以会出现管带跑偏的问题并不是

由单一因素决定的，而是受到很多因素的影响，如气候、风

力、实际运行状况等。分析产生故障的原因主要有以下方面：         
①设备重锤质量的增加，之所以会出现增加的现象主

要是受重锤积煤的影响，使得管带在爬坡段以及转弯的时

候，胶带和托辊之间的接触力发生了变化；

②胶带出现胀管现象，使得胶带与托辊接之间的摩擦

力发生了变化，从而导致管带在运行过程中发生跑偏的现

象，而且胶带在发生胀管以后还非常容易产生反包的现象，

又会在一定程度上加剧胶带的跑偏；
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③ 管带机运行过程中的温度发生了变化，使得胶带运

行过程中变得非常硬，改变了胶带与托辊之间摩擦力；

④下雨下雪的天气，会导致雨雪和霜雾等停留在管带

上，从而改变胶带与托辊摩擦力；

⑤在冬季的时候天气气温比较低，尤其是下雪之后，

雪会依附在管带的非工作面上，导致设备的托辊、滚筒等

零件在运行中出现结冰上冻的现象，在极低温度的情况下，

冰冻的厚度可以达到 10 厘米左右，从而导致托辊以及滚筒

在运行中出现受力不均匀的问题；

⑥如果设备运行中遇到了大风天气，设备的重锤以及

管带机沿线胶带会受到风力的作用出现偏向力，从而导致管

带出现跑偏的现象；

⑦物品在运输过程中设置的落料点不正确，可导致管

带出现偏差；

⑧胶带使用年限过长，会出现老化的现象，增加胶带

的硬度，改变其与托辊之间的摩擦力；

⑨在空载运输的时候，胶带的中心比较靠上，本身平

衡被破坏。

对于上述问题，工作人员可以采用以下几点措施：

①在管带机的实际运行过程中，相关工作人员应该根

据实际的工况以及季节变化，对设备的托辊进行前瞻性的调

整，其中包括对普通槽型托辊、可变槽角托辊、回程托辊以

及六边形 PSK 托辊等进行调整，从而应对季节变化带来的

影响。

②在冬季的时候，工作人员应该对安装在室内的管带

机部分进行密封，为此，工作人员可以对设备安装加热装置、

门窗安置重型门帘，从而有效保障室内的温度，将托辊以及

滚筒结冰的厚度降低到最小。除此以外，工作人员还应该对

设备安装清扫机以及刮煤器，从而保障滚筒的清洁。与此同

时，工作人员还可以将工业盐撒到滚筒上，从而溶解滚筒上

的冻冰，保障滚筒的正常运行。

③ 工作人员可以在胶带的边缘处增加与胶带相互垂直

的立辊，这样能够有效解决胶带跑偏的问题。在以往的工作

中，针对胶带跑偏这一问题，大多采用对滚筒轴乘座进行调

整的方法，但是这种方法需要工作人员不断进行试验，在

一定程度上增加了工作人员的工作量，而且在调整过程中，
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润滑油进行更换的时候，工作人员一定要将设备夏季使用

的润滑油清理干净，这主要是因为设备冬季使用的润滑油

是低温作用的合成油，这种油比较稀疏，当然如果设备一

开始使用的就是合成油，那么在冬季就不需要进行更换。

如果设备运行过程中出现风力较大的情况，而且风力已经

超过了设备设计的风压，这个时候工作人员一定要停止设

备的运行，并将设备停放在指定的位置，必要的时候使用

防风系缆系统对设备进行固定，等到风力恢复到可以正常

工作的时候，再使用设备进行工作。

3 结语

斗轮堆取料机对于我国的发电站、钢铁等行业的生产

有着重要的意义，但是设备在实际运行中会出现不同的故

障，从而影响到设备的正常运行，所以企业一定要采取相

应的措施及时解决。除此以外，企业还应该加强自身的故

障防护手段，从而保障设备的正常运行，促进企业更好的

发展。
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管带始终会对滚筒产生拉力，

所以工作人员在进行调整时，

面临着一定的安全问题。

④在使用机器的过程中， 
工作人员应该定期对设备落

煤筒的导流板进行检查，一

旦发现落煤筒的导流板出现

磨损，一定要对其进行及时

的补焊，从而保障管带机在

运行过程中的落料点始终处

于中心位置。

⑤对于管带中机尾部出

现较大的转弯角以及倾角的

问题，工作人员应该在设备

发生倾角之前相对平直的地方，就对托辊进行相应的前馈调

整，并在此基础上对管带机转弯爬坡段进行反馈调整，如果

设备出现了转弯段外侧托辊受力弱的问题，工作人员可以在

设备的外则增加托辊的数量，从而在一定程度上增加管带与

图 1  管带机转弯段增加托辊示意图
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托辊之间的摩擦力，如图 1 所

示。

3 结语

综上所述，管带机对我国

电厂的安全稳定运行有着重要

的作用，其工作状态会受多方

面因素的影响，容易出现跑偏

问题，相关工作人员一旦发现

问题，必须及时采取相应的措

施加以解决，从而提升管带机

的运行效率。
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