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0 引言

ZJ17 卷接机组由 YJ17 型供料成条机、YJ17 卷制成型

机及 YJ27 滤嘴接装机三部分组成。YJ27 型滤嘴接装机的作

用是将卷烟机卷制成的双倍长度烟支加工成滤嘴卷烟。为保

证水松纸切割质量，每周对水松纸切刀磨损情况进行检查，

必要时及时保养、更换。

结合生产实际，每月检修对卷接机组水松纸切纸刀进

行拆卸、检查、保养，而安装、校准切纸刀刀片操作过程困难、

费时费力，且存在返工的情况。通过调查统计，水松纸切纸

刀保养过程共分为刀辊拆装、拆卸刀片、清洁及校刀四步，

校刀过程耗时约占切纸刀保养总耗时的 80%。

1 概况

通过调查分析，水松纸切纸刀刀片紧固螺栓上表面

距顺时针方向相邻刀片的垂直距离为 16mm；查阅世达

工具最新产品目录，尺寸最小的 3# 内六角扳手为尺寸为

64.5mm×22.5mm，常用扳手短边（22.2mm）远长于工具能

正常使用的最大空间；螺栓紧固过程纵向放置工装操作不

便，只能横向放置。工装上盖 150mm、下盖 145mm，形成

圆台结构，螺栓紧固过程工装晃动，影响正常操作。则操作

空间小、工装晃动导致校刀工装耗时较长。

针对以上两个问题，通过改造工装结构和制作专用支

架解决耗时较长的问题。

1.1 改进校刀工装结构 

校刀工装结构分析：工具操作空间受限于顺时针方向

刀片对工具使用空间的影响，若实现刀片的逐个安装、校准，

即可保证工具操作空间，亦可减少校刀工序步骤。

对校刀工装上盖，下盖进行改造，预留一定尺寸圆弧

校刀面，保证刀片逐个安装、逐个校准，逐个拆卸。测量切

纸刀间最大间距为 36mm，决定将如图 1、图 2 工装上盖、

下盖对应位置预留弦长为 30mm 的圆弧校刀面。
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摘要：目前烟草行业 ZJ17 卷接机组是卷接段的主流设备，在日常保养维修过程中发现，其中 YJ27 型滤嘴接装机水松纸
切刀更换、校准时间较长，若在生产过程中出现故障，长时间停机严重影响设备运行效率。通过对此技术瓶颈的攻关，
解决了校刀时间过长问题，该成果也可应用于其他装配有剪切式切纸刀机构的卷接机型，在行业内具有较强的推广意义
和借鉴价值。

关键词：接装机；剪切式切纸刀；校刀；工装

图 1  工装上盖示意图

图 2 工装下盖示意图

图 3  专用支座示意图
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1.2 制作专用支座 
考虑工装使用要求、人体工程学、材料强度、成本控

制等因素，在保证人员操作舒适性、安全性的前提下提出设

计方案并绘制图纸，如图 3。
2 实现效果

针对YJ27滤嘴接装机剪切式切纸刀校刀工装进行改进，

解决校刀耗时过程问题，结合了专业机械知识作为技术创新

出发点进行改进，并总结出了以下两点改进点： 
2.1 校刀工装上盖、下盖改进

通过改进上下盖校刀弧面，简化了校刀工序，避免了

打刀造成的无聊浪费，节约了时间。

23 与绝缘壳体 21 的顶部之间的间隙，将插入的线缆线芯 4
紧密固定在金属弹片 23 与绝缘壳体 21 的顶部之间。

因连接插片 12 与接线柱 3 连接并与金属弹片 23 之间

紧密接触，且金属弹片 23 与线缆线芯 4 之间紧密接触且与

连接插片 12 导通，从而使得线缆线芯 4 依次通过金属弹片

23 和连接插片 12 与接线柱 3 导通，从而完成线缆与开关电

源之间的电连接。

此连接器采用连接插片代替传统的 Y 型插片端子，在

连接器插入时连接插片可与开关电源的接线柱保持完全接

触并导通，故可以确保连接器与开关电源的接线柱之间的可

靠连接，从而可以提高线缆与开关电源的可靠连接。同时，

因透明绝缘罩透明且可以包裹住接线柱，便于接线柱在转动

操作，并可以有效防止整机内脱落的螺钉引起短路，绝缘效

果好，安全性和可靠性高，且外形美观。这里需要指出的是，

在上述的连接器连接线缆线芯与开关电源的接线柱的过程

中，采用了首先将连接器与开关电源的接线柱连接，再将连

接器与线缆线芯连接的连接方式。在实际操作中，也可以首

先将连接器与线缆线芯连接，再将连接器与开关电源的接线

柱连接的连接顺序连接开关单元和线缆。

2 结语

此连接器的设计具有统一的外观和结构，体积小巧，

便于设计师的新产品快速模块化设计，易于终端设备内部固

定与安装。连接器内部连接方式安全简单，便于组装人员组

装和维护。连接器输出线为独立线材且无线规限制，可根据

终端设备的整体布局选用合适的线缆，适用于不同的模块功

率需求。
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2.2 校刀工装支架的设计

设计专用支架，保证校刀过程工装不晃动，考虑操作

过程安全性、舒适性等因素，减少校刀耗时。
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